CleanShot" Shut-Off Valve

Model 287030, 256932
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KIT, Cleanshot repair (includes 31a-31k)

SEAT, valve
GASKET
RETAINER, ball
DAMPENER, spring
SPRING, compression
GUIDE, spring
SEAL, u-cup
PACKING, o-ring
RETAINER, u-cup
CAP, end, u-cup
KNOB, valve

GASKET, non-metallic (included in 244663)

KIT, swivel repair
SWIVEL, inlet assembly
NUT, cap

PACKING, o-ring
PACKING, o-ring

KIT, valve body

RAC X Latex SwitchTip (287030) not shown
PAA517 RAC X Latex SwitchTip (256932) not shown
RAC X HandTite Guard, not shown
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IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

Read all warnings and instructions in this manual. For complete warnings
and instructions see your gun and sprayer manual. Save these instructions.

248 bar (3600 psi, 24.8 MPa) Maximum Working Pressure

pressure and engage trigger lock before installing, cleaning or changing tips.

Keep clear of spray tip and leaks. Never spray without a tip guard. Relieve
A In case of skin injection, get immediate SURGICAL TREATMENT.

Flush and Spray

The CleanShot valve is adjustable when spraying at different pressures. The valve comes
factory set for high pressure (B). Turn the knob to adjust for lower pressure applications to
minimize over spray. Turn the knob to FLUSH (C) when cleaning or when very low pressure
is desired, below 700 PSI (48 bar, 4.8 MPa).

Install Tip and Guard (A, B and C)
1. With no spray tip installed, start sprayer, turn knob on CleanShot Shut-Off Valve
counter-clockwise to FLUSH position. (C)

Flush and prime the spray system.

Follow Pressure Relief Procedure described in your sprayer manual.

Install the spray tip.

Turn knob on CleanShot Shut-Off Valve to SPRAY. (B)

Rotate CleanShot Shut-Off Valve to any desired position within 180°. Do not use any
tools. (A)

Refer to your separate gun instruction manual for operating and tip cleaning instruc-
tions.
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CAUTION: To avoid damage to the o-ring in the swivel: Relieve fluid pressure before rotat-
ing the swivel. Do not soak the entire swivel in solvent.

Technical Data
Wetted Parts
Fluid inlet/outlet

Aluminum, Tungsten Carbide, PTFE, Stainless Steel
7/8-14 UNF

Bbnrapcku
BaxHu UHCTPYyKUUK 3a 6e3onacHocT
I'IpoqueTe BCUYKWN npeaynpexaeHna n UHCTPYKUUKW B TOBa PbKOBOACTBO. 3a nbnHuTE
npeaynpexaeHnus 1 NHCTPYKUUK BUXKTe BalleTo P'bKOEO,ClCTEO 3a paﬁoTa C nucroneta u

npbCckaykaTa. BanomHeTe Tean WHCTPYKUMA.
248 6apa (3600 psi, 24,8 MPa) MakcumanHo pabomHo HansieaHe

npegnasvten Ha npbckauwara arsa. MoHwxeTe HansraHeTo n GJ'IOKMDSI;ITE cnycbKa

Masete uucta posata 3a npbCKkaHe OT Te4ose. Hukora He nprKaﬁTe 6e3
& npegn MOHTaX, NoYnucTBaHe UM CMAHa Ha Al3uTe. B CJ'Iy"IaVI Ha UHXeKTupaHe B

Koxara, HesabasHo notbpcete XUPYPITMYHO NNEYEHWE.WARNING.

MpomuBaHe n npbckaHe

BeHTunbT CleanShot € ¢ Bb3MOXHOCT 3a HacTpoMBaHE MPW MPbCKAHE C PasNMYHO HamnsiraHe.

BeHTUNBT e haGpuiHO HAacTPOEH 3a NpbCkaHe C BUCOKO HansiraHe (B). 3aBbpTeTe pbKoxBaTtkaTa,

3a la HAaCTPOUTE 3a NPUIOXEHUS! C NO-HUCKO HansiraHe W Aa HamanuTe A0 MUHUMYM U3MULIHOTO

npbckaHe. 3aBbpTeTe pbkoxsaTkata B noauumns FLUSH (C), korato nouucteaTe unm Korato e

Heo6XoAMMO MHOrO HUCKO HansraHe, noa 4,8 MPa (48 bar, 700 PSI).

MoHTupanTe fgrosata u npeanasutens (A, B n C)

1. Be3 MoHTUpaHa [t03a 3a NpbCckaHe, CTapTUpaiTe NpbckaykaTa, 3aBbpTeTe pbkoxBaTkaTa Ha

KknanaHa 3a usknouBaHe CleanShot cpellly YacoBHWkoBaTa cTpenka Ha nosuuus FLUSH. (C)

2. MNpomwiiTe 1 NogkayeTe TEYHOCT B cUCTeMaTa 3a NpbCKaHe.

. Cnepgaiite Mpoueaypara HamansaBaHe Ha HansAraHeTo, ON1caHa B BALLETO PbKOBOACTBO 3a
paboTa ¢ npbckaykara.

4. MoHTupaliTe Ato3aTta 3a npbeckaHe.

. 3aBbpTeTe knanaHa 3a usknousaHe CleanShot Ha nosuuma SPRAY. (B)

. 3aBbpTeTe pbkoxBaTKaTa Ha knanaHa 3a U3KioYBaHe Ha HAKOS OT XenaHuTe Nosuuun B
pamkuTe Ha 180°. He nanonasanTte HUKaKeM MHCTPYMEHTU. (A)

. HanpaBeTe cnpaBka B MHCTPYKLUWTE HAa CAMOCTOSITENHOTO PBKOBOACTBO 3a paboTa ¢
nycToneTa 1 3a NoYncTBaHe Ha Alo3ara.

BHUMAHME: 3a ga naberdete noBpex/aaHe Ha 0-MPbCTEHa B WAPHUPHOTO YCTPOMCTBO:

MoHnxeTe HansraHeTo Ha chryuaa, Npeav Aa 3aBbpTuTe WapHUpa. He notansiiTe Lenus WwapHup

B pa3TBOpUTEN.

TeXHUYECKU XapaKTepUCTUKN

MokpeLum ce yactn

w
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Anymunuia, Bondgpamos kapbua, PTFE
(nonuTteTpachnyopeTUneH), Hepbxkaaema cTomaHa

Bxop/maxopn 3a donyva 7/8-14 UNF

A

ti2505a

Vazne sigurnosne upute
Procitajte sva upozorenja i upute u ovom priru¢niku. Cjelovita upozorenja i upute
potrazite u priruéniku vaseg pistolja i rasprsivaéa. Cuvaijte ovaj prirugnik.

248 bara (3600 psi, 24.8 MPa) Maksimalni radni tlak

Stitnika mlaznice. Smanijite tlak i aktivirajte blokadu otponca prije instalacije,
ciS¢enja ili zamjene mlaznica. U slu¢aju prodora pod koZu, zatrazite odmah
KIRURSKI ZAHVAT.

j Drzite se dalje od mlaznice rasprsivaca i curenja. Nikad ne prskajte bez

Zalijevanje i prskanje

Ventil CleanShot moZze se prilago avati prilikom rasprsivanja pri razli itim pritiscima. Ventil
je tvorni ki postavljen na rasprsivanje pri visokom pritisku (B). Okrenite ru icu kako biste ga
prilagodili za rasprSivanje pri niskom pritisku te kako bi se minimiziralo prekomjerno
rasprSivanje. Okrenite ru icu kako bi se prilikom i$ enja izvrSilo ISPIRANJE (C) ili kad se
Zeli dobiti vrlo nizak pritisak, ispod 700 PSI (4,8 MPa, 48 bara).

Instalirajte mlaznicu i Stitnik (A, B i C)
Bez postavljene mlaznice, pokrenite rasprsiva¢, okrenite rucicu ventila za prekid dovoda
CleanShot u smjeru suprotnom od kazaljke sata do polozaja FLUSH. (C)

=

2. Isperite i napunite sustav rasprsivaca.

3. Slijedite postupak za Smanjivanje tlaka koji je opisan u priru¢niku vaSeg rasprsivaca.
4. Postavite mlaznicu rasprsivaca.

5. Okrenite rucicu ventila za prekid dovoda CleanShot u polozaj SPRAY. (B)

6

. Okrenite ventil za prekid dovoda CleanShot u bilo koji Zeljeni poloZaj unutar 180°.
Nemojte koristiti nikakve alate. (A)

7. Upute za koristenje i za pranje mlaznice potrazite u odvojenim uputama za koristenje.

OPREZ: Kako biste izbjegli oStecenje o-prstena u uredaju za okretanje: Smanijite tlak prije
okretanja uredaja. Nemojte namakati cijeli okretnik u otapalu.

Tehnicki podaci
Mokri dijelovi
Fluid inlet/outlet

Aluminij, Wolframov karbid, PTFE, Nehrdajuci ¢elik
7/8-14 UNF



4NN ¥1-8/L noLonsd 50Q033/50Q0013
SognypX 501MQI330AD
‘J41d ‘noifnddyog not oiQigdoy ‘oiaiinoyy  piorluido3g pasrioX3dgoiy

013X10LX PIIAX3 ]

‘bLnyoiQ 30 nduLuzdio
o1 oduyioyo 313X3dgoiQ Uy "oduu3dio ol 313rh3droid3i Aidu noronad Losju AlL 3LomAOLT
:0dUL13d10 AOLO O-01YNLN0Q AOLO SpIAUY LolydodLL AlL 313AndoLD DA DI HXOZOdU

“»3ur noL orioidogoX AOL DY
njAdnoLizy UL 3rf p3i13Xo 53]ALQO DIA NoIyoLOILL NOL AMIAUQO 01QIdI3XA3 9LOIdMX 01O 3133d10AY /.

() 'p13ypAd3 3130UI0LL0MI0UIX
Ul "608T 5SM3 3113ringiL3 Lo3g 3toLlignioLto 30 Joysues|d Suodoo pigyog UL 31h3dioids| 9
(9) 'TOWIVMIrh LUo3g Lo Joysues|d Suuodoun nigyogd ULo jrinox ot 31h3diz g
norlood3rh 31 not LopLoPLONAT -

Sudog SororuaoXur

not 01QIdi3XA3 010 1013dhpdAId3L now SUo31L| SuUomAoLIT P1LOPMIQDIY UL 31olignoyody 'S
‘norlonx3rh SororliLono not bonXAzodu ios Lonyu3 30 313dod] "z

(2)

"HIAVLUMI Uo3g ULo ndodLood3Loido Joysues|d Shiodowun ngigyngd ULo 1irnox ol 31h3dio
103 norlonxzrh 3311 o1 0A3rilL3goLLoL IDAI3 DA SIIMX ‘Sudog prilapXur oL pjAdnoLI3y 30 31030 T
(D 03 g ‘v) ndurioyndodi Aol 103 %3.uH o1 3L0ULODLONAT
*(0) (UonyLy3) HSNT4 UO3g ULo 11urino o1 31rh3d10 ‘(ediN 8'v 1eq 8Y) ISd 00L QLD (LD
‘bo3iu bylurioX nyout o13LioLn ApLo U noroidogoy S3Aoridonda pi_| *Suo3iu SudstoyurioX UAordods
AU oA poigyng Ur 3ioiignd moy jurinod or 3uh3dio ‘norloodsh nodiyogdsun prlioApngiL
AuL 3130UI010101X0Y3 DA DIJ *(g) Suo3iw Suyurhn orloossh pIA pdIOPLOOAD3 UA3roiignd
10A13 PQIGYOY H "S13031LL S3x113dodIQ 30 orlopd3rh pIA LAzroiignd 10AI3 Joysuea|D pRIgYRY H
Sorloox3h 10X bonyuxg,

<

sse|sne-/sse|uls[elale
9|la a1z10usg
uared ayasiuyaaL

4NN ¥1-8/L
1yels|ap3 ‘341d ‘llerowneH ‘wniuwn)y

‘uayone) [eniwsbunsg]
ur yusjabyaig swesab sep YIN “pam 1ya1pab suajabyaiq sep JoAsq ‘ulseus yoniple
-LaleN Uaq :uapldwIaA nz 3uajebyaig wi sbuiy-O sap Bunbipeydsag wn :LHJISHOA

‘3]01S1d Jap Bunus|uesgaliag usyere

-das Jap ul yais uspuyag asnq Jap Bunbiuley pun sjoisid Jap gaiag nz usbunsiemuy ",

(V) "uapuamian Bnazyiap uidy
"uayaIp ,08T UOA gleylauul uonisod abigaijag auld yne [IUsA-JO-INys-loysues|o seq
() "uayaip AVHdS e [HUBA-JO-INYS-loysues|d wre jdouy uag *
‘uaJaljielsul asnpziuds aig -
‘ualynyainp BunisejjuaxdnIqg auaganyasaq bunis|uy-arelabziuds Jap ui aiq -
‘usynpua pun uajnds walsAsziuds seq -

(D) "uayaup uonIsod-HSN 14 Jne uuisiablaziynuabas wi [USA-JO-INYS-10US
-uea|D we jdouy| usp pun uauess asnpziids ayoeigabue auyo resabziuds seq ‘T
(D pun g ‘y) zinyasuasng pun asng UOA uolle|felsu|
'(9) (uainds) HsN14 yne uabnouaq (ediNl 8'v 1eq 8F) ISd 00Z Jalun Xoniq
uabuuab Jyss a1s uuam Japo uabiuley wiaqg jdouy uap 8IS usyalg ‘uasBiwuiw Aeids
-1I9AO pun usaWYauJoA usBunpuamue)dNIPIaPaIN I} usbunsseduy als uauuoy sajdouy
sap uayalq yainq "y@sabuid (g) 3onig wayoy Hw uazyids jne [nuUaA sep isi Brassiapm
‘UB||BISUIS USONIQ USUSPaIYISIBA Jw uaziuds sep Iny Yais 1SSe| [HusA-loysues|d seq
uazyids pun uainds

N M < 00 ©

'VIIOHOE HMIIdAOdI3X

5Smo3rp 313gpy DA 31011A0dd ‘Prid3Q 0Lo norloodzh AgXnL Lomuiid3w 33
31 Am1 UAoyyo AUt U orloidogos Aol ‘UonLop1ONA3 AUL AIJLL NOIYOLOILL NOL

UypeAnsio UL 31ojypndon 103 Losiit AlL 3tomaowyg s3ud ndursioyndodi SidmX W
3139px3rh AU 310[] *530ddDIQ SiL0 103 norlooxd3rh 3311 010 3139p10UYLL AU

‘Bipuamiou
ONNTANVHIE FHOSIDINYIHD d61I0j0s duld st ‘IBuLpurd IneH
alp ul [eualel s|fed ‘ujebaleA suadssbnzqy aip pun usisepus 3aniq uap| W

SpjopAd3 Loz ULoihzpy (edIN 8'vZ ‘1sd 009€) feq 8ve

Sudog SororluaoXurl noL 103 noiyoLoiL noL 0iQIdizXA3

010 3133010AD ‘AMIAUQO AML 10X AM30UI0LL0QI30dLL AML OYOANO OL DI |
'no}QIdi3XA3 SoraodoLL noL 531ALUQO SiL 10X Si3olioLoQizodLL St S3yQ 3LopgoIy

: )W\UYYH 013yphon AlL pIA 531ALQO S3M1LADAUZ

(edN 8'%2) feq 8yz »onipiagnsgaiieg Jebisseinz

‘Tesabzyids pun ajoisid Inj Bunysjuy Jap

ul yaIs uspuyaqg uabunsiamuy pun asiamulyurepn abipuels|joA “ualyemagne
uabejyosyoeN ualaeds WNz pun uass| wesyiawyne Bunysjuesgaliag asalg

aslamulysyayayais abiyoaipn

uasng UOA yasnelsny Japo BunBiuiey ‘uope|felsu] JoA ‘uaziuds zinyasuasng

Buebpn/buebpuissssen
S|9pPPBA
'lRp B)SIUNaL

4NN ¥T-8/L
[B1S WNSNI ‘T 1d ‘[EISWPIRY ‘Wniuiwn|y

‘loppiwsBulusgido | 19ppajalelp ajay axy! peeAwsuudD) ‘saie10. 1oppajel
-a.p 12} 19xAnexsaen 197 1eppsjalalp | usbuu-O abipeyseq 1e efipun Je 104 :9|19ISHOS
‘uasAp
Je Jauopnasuisbuugbual Bo Buiuahaqg 1oy Buiupalfontabnig joisid aypisiaes ulp | 8S “L
(v) “leppizen 1960u a3y Brug
‘08T 40} uapul uonisod Is|ay Wos ua|IAy ua |1} usjnuaasbulisedsye Joysues|d Jsloy -
() "Lrc@ydsS 10 usnuansbulicedsye joysues|) ed uaddouy 81 -
‘uasApaillgids Je uone|eisu| -
‘Bogpueyailzids uip 119n814saq uainpadoidsbululse|yexAil Bjgo -
1owalsAsallgids paeds 6o |A4S -
(D) "uomisod TAMS |pul 1240 pow udjnuassbullisedsye 10ys
-ues|D ed uaddouy [aup ‘usilzids Lels ‘1eis|eIsul asApallaids usbou Ja axpji Jap JeN T
(0 bo g ‘v) JapjoyasAp Ho asAp Jsjeisu|
‘(edN 8'% “1ed 8v) ISd 00L Japun ‘saxsug 3An
wme|19Baw reu Jaj8 ‘Bungbual paa (0) HSNT4 ed usy uaddeu [e1q "Aeidsiano asswiuiw
1e “dyw JauonexddesyAnne| a1asnl 1e 1oy uaddeuy [auq *(g) BundssyAnley | 19|nspuis
-jlige) SaI9A3| USJNUSA AN apualslien paa Buinds pan requaisnl Js us|nuaA-joysues|d
Buruifeids 6o Buiu|hys

N M < O O

“(ONIANVHIE YSOIANdD) dielyabee)
abgs 1B119x11g8l@ np [exs uspny ed 1lguds Je apjaeyn | ‘'SaySpN J9||e sasual
‘saus|[eisul suIasAp 1g) ‘uaseapiaaiye [qoX|n Bo 19x3A1) 197 “JaployssAp W

(edi 8'v2 ‘I1sd 009€) Jeq 8z HAnsplage yewisyen

EEITINS]

assip we9 ‘Bogpueyallzids Bo -joisid ulp | 8s np [exs Jabuiupa)fen 6o Js|sierpe
abiugypn a1aw o4 ‘Bogpureyiabnig suusp | Jabulupajfen 6o Js|sieape ajfe see

ua uapn Bupye ieids "1apayieein Bo asApall@ids ely saen sapjoy [exs|
1ay1isi0yspaylaxiis abnbIA @

eneayseeljen el -assIs nyjl|apaA
peanmnndnyyoy ebnxiiopaA
pawpue pasijiuyaL

"assnsnye| 1ua|n Npuabll axyisey ably ‘e nyol Milapan 1siweigod

1puably suua abeiseqen :sipuabiiipigod isnisnlyey eBuQl-0 epHeA 13 (1SNLYVYAILLI

4NN ¥T-8/L
Sela) BgeAslsool ‘J41d ‘pligrexwel)|oa ‘wniulwn)y

‘1sipuaynfsninsey 1j0isnd ababn| elyoy asiwelseynd nyesio ef asjwensey L
(v) "msiuoos abensey ably
'sald ,08T 3SSIpUSSE PNYIA0OS assasiiul yioxsyn ddepabins Joysues|D axelood "9
(g) "Avdds assipuase |idepabins Joysues|d ddnu ayesasay ‘g
“esjosnisnyid abeprebred ¢
‘sipuaynisninsey nsnyid 1innpasjoidsniseqeanyos abibier '
‘waasnssnisnyid nsann abeisanins el abepualyny g

(0) 'HSN1d assipuase easedn)
-sen nddnu ideabins Joysuea|D axelaay el einyesiosnisnyid ew) nsnyid abeyaey T
(o el g 'v) asiey el sesio abepebed

“(edN 8'% ‘Yeq 8v) 1S 00. elle qeel siw Myl 1saxieA eBeA a)IA00S I0A I|InuaA arejseynd
Y ‘(D) YLNdO1 8ssipuase ddnu a)ei00d "a|nyol S[ewasyieA [|IIUSA SyasiwaawIiuiw
asiweisnyida|n epuasinbal 18 ‘nddnu axelssy (g) syasiweisnyid ebnyol ainns sasey
-9] pnjeIsIipesas uo [ua A ‘syasiwelsnyid ebnyol easuua Aelias|nbal uo [usA noysues|o

abeisnyid el abepualynyt

iI9VILSYY IHOM IDISLO [esiwelsiqe| eyeN
‘AILIaSHEY 1siwelayeA 10A Isiweiseynd ‘siwepebied nyeslo auus ababins W

jlsawpess 1seAnps] abeisnyid eba sjood epus 1nxyesiosmsnyid axyeunns ably/|

MYoIQol sujeewnsew (edi 8've ‘Isd 009€) Ueeq 8ye
's9||e pasiynl paau axpioH I1sipuaynfsminsey nsnyid ef jjoysnd arels|
pasiyn( el pasnieloy pnyiare L “prasiyni el isnyeloy ipuaynl a|1as piiy a6abn

pasiynismnyo pesiyel

el11e nyoi nsnyid abeiseqen “eiawsiey nxyesio ew I6euny abeisnyid ably

aUUO S[BWIIN "USGIa]g LI} US||9)S UdJYdIpun pun asnpzilids Uop
JeepN=/ee|ul[eRLBTRIN

uawioy Bunfesuee ul
[ee)s 1SeA1Sa04 ‘51 d ‘epigqiedweeyom ‘Wniuiwn)y [eeusew 1aw aip usjap apbnysorsg
suanabab ayosiuyosa)

dNN vT-8/L

‘[oppiwsojdo ur uaxam 181U [alem ajayab aq "1eeIp [aliem ap N J00A
US]SE|IUO NJp 8p N 190W [aLem ap ul Buu-O 8p Uee USWONI00A 8] 8peyds WO DI LHIIZHOOA
‘dn ap uea uabiuial 1oy ua Bulua
-Ipaq ap spueebuee sanonisul 100A [00isid 18y ueA Buipis|pueyanoniisul axliyapuozye ap 817 /.
(v) ‘uayinigab deyospaaiah
U999 ;08T UBA puBISjeleRIp Us usuulg puels sisuamab ap do Jannjsje-loysues|) ap Jasloy -
(g) 'N3LINdS puess ap do Jannjsje-joysues|d ap do douy ap reeiq -
‘uee dnunds ap buaig v
‘Jeel
-eddeynds mn uea Buipia|puey ap ul UaASIYISa( s[eoz ainpadsoidsBunseiuosnig ap oA '€
‘waaisAsynds 1oy swd ua |pods 'z
(0) 'N3T30dS puess ap do wosxul| Jaun|sfe-loysues|o
ap do douy| ap reelp us Jyoeigabuee si dninds uss s yep uapuoz yeereddennds 1oy LeIS T
uee (O us g ‘v) Jowiayosagdn ap us di ap Buaig

n ©

"(1sd 00 40 Jeq 8v) BdIN 8‘t S[eoz ‘sI 1suamab ynip abe| Bie uas Jaauuem jo uabiuiai 18y suspliy
(D) NIT130dS Jeeu douy ap reeiq “uasasiewiuiw 9} Aeidsiano, wo 3nip a1abe| 1aw usbuissed
-90) do uawwals 8} Je wo dous ap uee reeiq *(g) ynip aboy Japuo uannds do pjersabul Yauge)
8P UI1PIOM [31USA 19H NJp 818pue uaa Japuo uannds 18y fiq reeqjsisian si [ahusA-loysues|d 19H

ualinds ua usjgods

Auiredey dmsAn/dnmisp
Ap gusgews
afepn oxo1uydsL

4NN ¥1-8/L
1920 BUIOPZAIZOIOY ‘T 1d ‘NWELOM piIeX ‘HIulH

e|paisnodzol op gnopy A2 ailegewreuaN ‘ngnojpy wjualolo pasd
e 8)sndAA ‘ngnopy WSUALIAA BA NYZNoIx-0 Juszoxsod X ojsopau Age (WYHVHLSAA
‘ljoisid ¥ exanJyd eulelsowes ziA AjsAl) BUQWAA € JuepeiAnQ /L

(v) elonseu
ailaniznodaN “,08T 1zawzol A Ayojod suenopezod op J0YySuea|D NJIUSA X]jJouy 812010 ‘9
(@) INYMIYLS Ayojod op J0ySuBa|D NIRUSA Mo 900 °§
‘nysAn ainfeisureN ‘¢
‘JUdZ1eZ NWIIEY IS 93 NPoARU A Auspann nxe|l ugisndAn dnisod a81zipoq '€
‘waisAs joexis ainyepeu e siguyoeldold 2

(D) 'INYAOHDV1d0¥d Ayojod op >3212n1 YydoAAoUIPOY NIRWIS A JOYSULI|D
N[IIUSA OYJoBIIARZN XIouy 812010 ‘AYSAI} QUBAO[eISUreuU zaq Juszijez 19e)1is asnds T
(D e g'v) nAn e AYsAll adefelsu|
*(2) ILNNHOY1dOY¥d
Ayojod op JorginBas 812010 (1sd 002 ‘feq 8v) d 8'v pod nxep oyxziu 1widA ggajod
ogau JuISIY Ud "wadep wisziu pod mznod oid jusaeiseu nioleinbal WiUS0I0 SARI
-dn “Yseu Aulgwpeu yeaoziewiuiw I|-8329yD *(g) wadep wA3osAA pod JueyLiis eu uaney
-seu AqouAA z al [nuaA “nej IwauAoin IwAuzna s Jueyins oid Naeidn az| Joysues|d [nuap
ueiis e JugAoyde|doid

‘uadsoiur 4TNH IHOSIAIN
Mlljjappiwuo piny ap ut andalul fig yassiviaA Jo 16ula) “Laajelsul diy uad) W

Jawlayasaqdi Japuoz JooN "usxya| us diinds ap uea Unng ap 1N 4lig

INTYLISO
IOIDUNYIHD duzwexo aifapajuyAn 1zny pod nnusiiisa gpedud A ‘nxyshn W

e asndAA “AysAn mAD| zaq sifexiISaN “WMXIUN 3 & 89sAn ¥ 8s ailnziqrdsN

(edIN 8'vZ ‘1sd 009E) feq 8z HnIPXIam d[ewixei

'SaNONJISU| 9Zap reemag "SallonAsul Us usbuimnydsieem sjje uea

14212190 199|dw09 uaa 100A yeereddennds mn us |ooisidinds mn uea uabuipi
-a|puey ap a1z ‘Bupia|puey azap ul SaRoNISUl Ud uabuimnyasieem aje saa

SpuejiapaN sanonJisuisplaybijien ayliibuejag

N 1epiooA Buibijianagaxpial ap do Jaxyal) ap 19Z ua }nIp ap isepuo "uannds

(edN 8'¥Z ‘1sd 009€) feq 81z ep Juzorod e

‘a)fanoyosn

Auksjod 0141 "1uaziyez nwioeyns e 1joisid 3 exanuid zia nuiyod e juguiozodn
weuzas julajdwoy ‘839n1id 0131 A Aukxod e Jugulozodn BUYISSA IS 812198)d

- Auiod juisougadzaq 91zaing

JUSW 0gaU JISIY ‘TeAo[elsul 8)8UQeZ Zau AP ‘gisnods nysifod ailnaipe e




Térkeita turvaohjeita
Lue kaikki tamén kayttéohjeen varoitukset ja ohjeet. Katso kaikki varoitukset
ruiskupistoolin ja ruiskuttimen kayttdoppaista. Sailytd ndmé ohjeet.

Suurin kayttdpaine 248 bar (3600 psi, 24,8 MPa)

Pysy loitolla ruiskutussuuttimesta ja vuotopaikoista. Ala koskaan ruiskuta
ilman suutinsuojaa. Vapauta painetta ja lukitse liipasin ennen
ruiskutussuuttimien asentamista, puhdistamista tai vaihtamista. Mikali maalia
paasee tunkeutumaan ihoon, hakeudu vélittémasti LEIKKAUSHOITOON.

A\

Huuhtelu ja ruiskutus

CleanShot-venttiili on saadettavissa, kun silla ruiskutetaan eri paineilla. Venttiili on asetet-

tu tehtaalla korkeapaineruiskutusta (B) varten. Kaanna nuppia, kun haluat s a mata-

lamman paineen sovelluksia varten yliruiskutuksen minimoimiseksi. Kaanna nuppi

asentoon HUUHTELU (C), kun puhdistat tai kun haluat kéyttaa erittdin matalaa painetta,

alle 4,8 MPa (48 bar, 700 psi).

Asenna ruiskutussuutin ja suojus (A, B jaC)

1. Kaynnista ruiskutin ilman ruiskutussuutinta, kdanna CleanShot-sulkuventtiilin paalla

olevaa nuppia vastapaivaan FLUSH -asentoon. (C)

Huuhtele ja esitayta ruiskutusjarjestelma.

Noudata paineenpoistotoimia, jotka on kuvattu ruiskun kayttdoppaassa.

Asenna ruiskutussuutin

Ké&anna CleanShot-sulkuventtiilin paélla oleva nuppi SPRAY-asentoon. (B)

Kierra CleanShot sulkuventtiilida haluamaasi asentoon 180°:n sateelld. Ala kayta

tyokaluja. (A)

. Katso ruiskupistoolisi kéyttdohjeet ja ruiskutuskérjen puhdistusohjeet pistoolin
kayttboppaasta.

HUOMAUTUS: Jotta kiertonivelen o-rengas ei vahingoittuisi, poista painetta ennen kier-

tonivelen kaantamista. Ala upota nivelta kokonaan liuotinaineeseen.

A S
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Tekniset tiedot
Kastuvat osat
Nesteen tulo-/poistoaukko

Alumiini, kovametalli, PTFE, ruostumaton teras
7/8-14 UNF

Importantes instructions de sécurité
Prendre connaissance de tous les avertissements et de toutes les consignes
reprises dans ce manuel. Consulter le manuel du pistolet et du pulvérisateur pour
I'ensemble complet des avertissements et consignes. Garder ces consignes.
Pression maximale de service : 248 bars (3600 psi, 24,8 MPa)

sans garde de buse. Relacher la pression en verrouiller la gachette avant de

j Tenir a I'écart de la buse de pulvérisation et des fuites. Ne jamais pulvériser
mettre, nettoyer ou remplacer une buse. En cas d'injection, se faire OPERER

D'URGENCE.

Rincage et pulvérisation

La vanne CleanShot est réglable pour pulvériser a différentes pressions. La vanne est configurée
d'usine pour la pulvérisation haute pression (B). Tournez le bouton pour des pulvérisations basse
pression et pour réduire les débordements. Tournez le bouton sur RINCAGE (C) pour le nettoy-
age ou lorsqu'une basse pression est requise, moins de 48 bars (4,8 MPa, 700 PSI).

Montage de la buse et de la garde (A, B et C)

1. Sans avoir mis une buse de pulvérisation, démarrer le pulvérisateur, tourner le bouton du rob-
inet d'arrét CleanShot dans le sens antihoraire vers la position FLUSH (Rincer). (C)

. Rincer et amorcer I'appareil de pulvérisation.

. Suivre la procédure Relacher la pression décrite dans le manuel du pulvérisateur.

. Mettre la buse de pulvérisation.

. Tourner le bouton du robinet d'arrét CleanShot vers SPRAY (Pulvériser). (B)

. Tourner le robinet d'arrét CleanShot vers la position souhaitée sous 180°. Ne jamais utiliser
un outil pour tourner. (A)

7. Consulter les consignes d'utilisation et de nettoyage des buses dans le manuel d'utilisation du

pistolet.

oubwN

ATTENTION: pour éviter d'endommager le joint torique dans le raccord orientable : relacher la
pression du liquide avant de tourner ce raccord. Ne pas plonger tout ce raccord dans du solvant.

Caractéristiques techniques
Pieces en contact avec le produit
Entrée/sortie du liquide

Aluminium, carbure de tungsténe, PTFE, acier inoxydable
7/8-14 UNF

Svarigas darba dro$ibas instrukcijas
1zlasiet visus $aja rokasgramata sniegtos bridinajumus un instrukcijas. Pilntgaki
bridinajumi un instrukcijas atrodami jasu pistoles un izsmidzinataja rokasgramata.
Uzglabajiet &Ts instrukcijas.

248 bari (3600 psi, 24,8 MPa) Maksimalais darba spiediens

Uzmanieties no izsmidzina$anas uzgala un noplidém. Nekad neizsmidziniet bez
uzgala aizsarga. Pirms uzgalu uzstadianas, tirianas vai nomainas, atlaidiet
spiedienu un uzlieciet trigera aizsargu. Gadijuma, ja Skidrums caurdur &du,

nekavéjoties sanemiet KIRURGISKU IEJAUKSANOS.

Skalo$ana un izsmidzinaSana

Ja smidzinasana izmanto dazadus spiedienus, CleanShot varstu ir iesp&jams regulét. Varsta
sakotnéja konfiguracija atbilst augstspiediena smidzinaSanai (B). Grieziet regulatoru, kad ne-
piecieSams mazaks spiediens, lai maksimali samazinatu parmérigu smidzinasanu. Ja javeic
tiri$ana vai jaizmanto loti mazs spiediens (zem 4,8 Mpa (48 bari, 700 PSI}, pagrieziet regulatoru
stavoklT FLUSH (C) (Skalot).

lestipriniet uzgali un aizsargu (A, B un C)

1. Neiestiprinot izsmidzinaSanas uzgali, iedarbiniet izsmidzinataju, pagrieziet rokturi uz Clean-
Shot tipa slégvarsta, pretéji pulkstenraditaja kustibas virzienam, uz FLUSH stavokli. (C)

. Izskalojiet un sakotnéji uzpildiet izsmidzinaSanas sistému.

. Veiciet spiediena atlaiSanas procediiru, kas aprakstita jasu izsmidzinataja rokasgramata.

. lestipriniet izsmidzinaSanas uzgali.

. Pagrieziet rokturi uz CleanShot tipa slégvarsta uz SPRAY stavokli. (B)

. legroziet CleanShot tipa slégvarstu jebkura vélama stavokit 180° robezas. Neizmantojiet pie
tam nekadus instrumentus. (A)

7. Ekspluatacijas un uzgala tirisanas instrukcijas skatit atseviska pistoles instrukciju

rokasgramata.

o UAWN

PIESARDZIBA: Lai izvairitos no $arnira o-gredzena sabojasanas: pirms grieziet Sarniru, atlaidiet
Skidruma spiedienu. Nemércgjiet visu Sarntru Skidinataja.

Tehniskie dati
Saslapinatas dalas Aluminijs, volframa karbids, PTFE (plastmasa),
nerséjoSais térauds

Skidruma ieplade/izplade 7/8-14 UNF

Fontos biztonsagi utasitasok
Olvasson el a kézikonyvben szereplé minden biztonsagi utasitast. Az 6sszes figyel-
meztetés illetve magyarazat a szérépisztoly és a festékszoré kézikonyveiben talal-
haté. Az Gtmutatét 6rizze meg.

Maximalis Uzemi Nyomas: 248 bar (3600 psi, 24,8 MPa)

Importanti istruzioni sulla sicurezza

Leggere e conservare tutte le avvertenze e le istruzioni contenute in questo manuale.
Per un elenco completo delle avvertenze e per istruzioni dettagliate, vedere i manuali
della pistola e dello spruzzatore.

Pressione massima d'esercizio di 248 bar (3600 psi, 24,8 MPa)

Testrészeit tartsa tavol a szoréfejtél és a szivargasoktdl. Soha ne permetezzen ugy,
hogy a széréfej védéeleme nincs a helyén. A flvéka felhelyezésekor, tisztitdsakor
illetve cseréjekor vegye le e nyomast és aktivalja a ravaszbiztositét. Ha a
ermetezett folyadék bér ala kertl, azonnal FORDULJON ORVOSHOZ.

>

spruzzare se la protezione dell'ugello non e installata. Scaricare la pressione e
inserire la sicura prima di montare, pulire e sostituire gli ugelli. In caso di iniezione
sotto pelle, rivolgersi a personale medico per un intervento chirurgico immediato.

j Tenersi al riparo da eventuali perdite e restare fuori portata dell'ugello. Non

Oblités és permetezés

A CleanShot szelep allithatd, ha kiilonbdz6 nyomasértékek mellett végez szérast. A szelep
gyarilag nagynyomasu szérésra van allitva (B). A mellészéras minimalizalasa érdekében sziikség
esetén a gomb elforgatasaval llitson be kisebb nyomast. Tisztitdshoz forgassa a gombot FLUSH
(C) allasba, illetve ha nagyon alacsony nyomasra van sziikség, allitsa 700 PSI (48 bar, 4,8 MPa)
nyomasnal kisebb értékre.

A fuvoka és a védoelem felszerelése (A, B és C)

1. Inditsa be a festékszérét Gigy, hogy a szérofej nincs felszerelt allapotban. Forditsa el a Clean-
Shot zarészelepen talalhato forgdggombot az éramutatéval ellentétes iranyban dgy, hogy a
szelep az OBLITES allapotba keruljon. (C)

. Oblitse ki majd toltse fel a permetezérendszert.

. Végezze el a festéksz6ré kézikonyvében a Nyomasmentesités cimszénal leirt miiveleteket.

. Szerelje fel a széréfejet.

. Forditsa el a CleanShot zar6szelepen talalhaté forgoggombot a PERMETEZES &llapotba. (B)

. Forgatassal allitsa a CleanShot zarészelepet 180°-on beliil barmilyen kivant poziciéba. A
mivelethez ne hasznéljon semmilyen szerszamot. (A)

7. A mikod | és a fivoka tisztitdsaval kapcsolatos utasitasok a szérépisztoly kilénalld

haszndlati Gtmutatdjaban talalhatok.

o U A wWN

VIGYAZAT: A forgécsuklén 1évé o-gytirli kdrosodasanak megelézése érdekében:A forgécsukld
elforgatasa el6tt vegye le a nyomast.Ne helyezze a forgécsuklét annak teljes térfogatéval old-
6szerbe.

Miszaki adatok
Folyadékkal érintkezé alkatrészek
Folyadék adagolas/elvezetés

Aluminium, Volfram karbid, PTFE, Rozsdamentes acél
7/8-14 UNF

Lavaggio e spruzzatura

E possibile regolare la valvola CleanShot quando si spruzza a pressioni differenti. La valvola che
arriva dalla fabbrica & impostata per spruzzatura ad alta pressione (B). Ruotare la manopola per
regolare applicazioni della pressione inferiori per ridurre al minimo la nebulizzazione eccessiva.
Impostare la manopola su FLUSH (C) durante la pulizia o quando si desidera una pressione molto
bassa, al di sotto di 4,8 MPa (48 bar, 700 psi).

Installare I'ugello e la protezione (A, B e C)

Senza ugello di spruzzatura installato, avviare lo spruzzatore, ruotare la manopola sulla val-
vola di intercettazione CleanShot in senso antiorario fino alla posizione LAVAGGIO. (C)
Lavare e adescare il sistema di spruzzatura.

Seguire la Procedura di scarico della pressione riportata nel manuale dello spruzzatore.
Installare l'ugello di spruzzatura.

Ruotare la manopola della valvola di intercettazione CleanShot fino alla posizione di SPRUZ-
ZATURA. (B)

Ruotare la valvola di intercettazione CleanShot fino alla posizione desiderata entro 180°. Non
usare attrezzi. (A)

Per le istruzioni operative e di pulizia dell'ugello, fare riferimento al manuale di istruzioni
specifico della pistola.

o
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ATTENZIONE: Per evitare danni all'anello di tenuta dello snodo, scaricare la pressione del fluido
prima di ruotare lo snodo. Non immergere l'intero snodo nel solvente.

Dati tecnici
Parti a contatto del fluido
Ingresso/uscita del fluido

Alluminio, carburo di tungsteno, PTFE, acciaio inossidabile
7/8-14 UNF

Instrucdes de seguranca importantes
Ler todas as adverténcias e instrugdes deste manual. Consultar o manual do
equipamento e da pistola para obter instrucdes completas e tomar conheci-
mento de todas as adverténcias. Guardar estas instrugoes.

Pressé@o maxima de trabalho de 3600 psi (248 bar, 24,8 MPa)

Manter-se afastado do bico de pintura e de fugas. Nunca pintar sem um
protector do bico. Efectuar a descompresséo e accionar o fecho do gatilho
antes de instalar, limpar ou substituir bicos. Caso ocorra injeccéo de ar na
pele, deve procurar-se imediatamente TRATAMENTO CIRURGICO.

A\

Lavar a pressdo e pintura

A vélvula CleanShot é ajustavel quando a pulverizacéo é efetuada a pressoes diferentes.
A vélvula vem definida de fabrica com pulverizacéo de alta presséo (B). Rode o botdo
para ajustar para aplicagcdes de baixa pressdo, de forma a minimizar a pulverizacao.
Rode o botéo para FLUSH (C) durante a limpeza ou quando pretende reduzir bastante a
presséo, abaixo dos 700 PSI (48 bar, 4.8 MPa).

Instalar o bico e a protec¢do (A, B e C)
1. Sem estar o bico de pintura instalado, ligar o equipamento de pintura e rodar o botdo
da valvula de passagem CleanShot para a esquerda, para a posi¢do FLUSH. (C)

. Lavar a presséo e ferrar o sistema de pulverizagéo.

. Efectuar o Procedimento de descompresséao descrito no manual do equipamento.

. Instalar o bico de pintura.

. Rodar o botdo da vélvula de passagem CleanShot para a posi¢do SPRAY. (B)

. Rodar a valvula de passagem CleanShot para qualquer posicéo, sem ultrapassar
180°. N&o utilizar ferramentas. (A)

7. Consultar as instrugdes de funcionamento e de limpeza do bico no manual de

instrucdes da pistola fornecido em separado.

o 0~ wWwN

CUIDADO: Para néo danificar o O-ring da articulagéo: efectuar a descompressao do
produto antes de rodar a articulagdo. Nao mergulhar toda a articulagdo em solvente.

Ficha Técnica
Pecas em contacto com o produto
Entrada/saida de produto

Aluminio, carboneto de tungsténio, PTFE, aco inoxidavel
7/8-14 UNF
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i Slovenscina
Pomembna varnostna navodila

Preberite vsa opozorila in navodila v tem priro¢niku. Za celotna opozorila in

& navodila si oglejte priro¢nik za pistolo in razprsilnik. Navodila shranite.
248 barov (3600 psi, 24,8 MPa) najvisji delovni tlak

prsite brez name&¢enega nosilca Sobe. Pred namestitvijo, ¢iS¢enjem ali
zamenjavo Sobe sprostite tlak in aktivirajte zaklep sproZilca. V primeru
poskodb koze takoj poisgite ZDRAVNISKO POMOC.

j Ne priblizujte se brizgalni Sobi in predelom, kjer prihaja do uhajanj. Nikoli ne

Izpiranje in razprSevanje

Ventil CleanShot je nastavljiv za prsenje pri razli nem tlaku. Ventil je tovarnisko nastavl-
jen za visok tlak pr3enja (B). Obrnite gumb, da ventil prilagodite za uporabo pri nizjem
tlaku in tako prepre ite prekomerno razprSitev. Obrnite gumb, da IZPERETE (C) ventil
med i$ enjem ali ko je potreben zelo nizek tlak pod 4,8 MPa (48 bar, 700 psi).
Namestitev Sobe in nosilca (A, B in C)

1. Ce brizgalna Soba ni names¢ena, zazenite razprsilnik, obrnite gumb na zapornem
ventilu CleanShot v obratno smer od urinega kazalca v poloZaj FLUSH. (C)

I1zperite in napolnite brizgalni sistem.

Upostevajte Postopek za sprostitev tlaka, ki je opisan v priro¢niku za razprsilnik.
Namestite brizgalno Sobo.

Obrnite gumb na zapornem ventilu CleanShot v poloZaj SPRAY. (B)

Obrnite zaporni ventil CleanShot v poljubno smer za 180°. Ne uporabljajte orodja. (A)

Navodila za upravljanje in ¢iS¢enje Sobe si oglejte v priroéniku z navodili za uporabo
pistole.

N o, LN

POZOR: Za preprecitev poSkodb tesnilnega obrocka v vrtljivem prikljuéku: Sprostite tlak
tekocine, preden obrnete vrtljiv prikljuéek. Ne pomocite celega priklju¢ka v topilo.

Tehniéni podatki
Navlazeni deli
Dovodna/odvodna odprtina za tekogino

Aluminij, volframov karbid, PTFE, nerjavno jeklo
7/8-14 UNF

Viktiga sékerhetsforeskrifter

Las alla meddelanden och foreskrifter i handboken. Fullstéandiga foreskrifter
och anvisningar finns i pistol- och systemhandbdckerna. Spara foreskrifterna.
248 bar (24,8 MPa) maximalt arbetstryck

munstycksskydd. Avlasta trycket och I&s avtryckarsparren innan du monterar,

j Hall dig pa avsténd fr&n munstycke och lackstralar. Spruta aldrig utan
rengér eller byter munstycke. SOK LAKARVARD omedelbart i héandelse av

vétskeintrangning genom huden.

Renspolning och sprutning

CleanShot-ventilen kan justeras for sprutning med olika tryck. Ventilen levereras fabrik-
sinstalld for hogtryckssprutning (B). Vrid vredet for att justera for tillampningar med lagre
tryck for att minimera 6versprutning. Vrid vredet till FLUSH (C) vid rengéring eller nar du
onskar ett mycket Iagt tryck, under 4,8 MPa (48 bar, 700 PSI).

Montering av sprutmunstycke och munstycksskydd (A, B och C)
1. Starta systemet utan munstycke monterat och vrid ratten pa CleanShot-ventilen mot-
sols till FLUSH-laget. (C)

Renspola och lufta systemet.

Folj Anvisningar for tryckavlastning som finns i systemhandboken.
Montering av sprutmunstycke.

Vrid ratten p& CleanShot-ventilen till SPRAY. (B)

Vrid CleanShot-ventilen till 6nskat lage inom 180°. Anvand inte verktyg. (A)
Anvisningar for drift och rengéring av munstycke finns i pistolhandboken.

Noos N

VARNING: Undvik skador pa o-ringen i sviveln sd héar: Avlasta trycket innan du vrider pa
sviveln. Drank inte hela sviveln i I6sningsmedel.

Tekniska data

Material i delar som kiommer i kontakt
med vatskan

Vatskeanslutning

Aluminium, volframkarbid, PTFE, rostfritt stal

7/8-14 UNF

Instrucciones importantes de seguridad

Lea todas las advertencias e instrucciones de este manual. Para instrucciones
e advertencias pormenorizadas, consulte el manual de su pistola y pulveriza-
dor. Conserve las instrucciones.
Presién méaxima de funcionamiento de 248 bar (3600 psi, 24.8 MPa)

matlari saklayin.
248 bar (3600 psi, 24.8 MPa) Maksimum Calisma Basinci

pulverice nunca sin un portaboquillas. Libere la presién y enganche el seguro
del gatillo antes de instalar, limpiar o cambiar las boquillas. En caso de que
se produzca la inyeccién en la piel, consulte con un médico para un
inmediato TRATAMIENTO QUIRURGICO.

j Manténgase alejado de la boquilla de pulverizacion y de posibles fugas. No

Lavado y pulverizacién

La vélvula CleanShot es regulable cuando se pulveriza a diferentes presiones. La valvula viene
configurada de fabrica para pulverizacion a alta presion (B). Gire la perilla para regularla para apli-
caciones a presiones mas bajas a fin de minimizar el exceso de pulverizacion. Gire la perilla a
FLUSH (C) (lavar) cuando se desea realizar una limpieza o al aplicar una presién muy baja, por
debajo de 700 PSI (48 bar; 4,8 MPa).

Monte la boquillay el portaboquillas (A, By C)

1. Sin la boquilla de pulverizacion instalada, ponga en marcha el pulverizador, gire el mando de
la valvula de cierre CleanShot en sentido antihorario hasta la posicién de lavado. (C)

2. Lavey cebe el sistema de pulverizacion.

3. Siga las Instrucciones para liberar la presién descritas en el manual de su pulverizador.

4. Instalacion de la boquilla de pulverizacion

5. Gire el mando de la valvula de cierre CleanShot hasta la posicion de pulverizacion. (B)

6. Gire la valvula de cierre CleanShot hasta la posicién deseada unos 180°. No utilice herra-
mientas para esta operacion. (A)

7. Consulte el manual de instrucciones separado de su pistola para instrucciones sobre funcio-
namiento y limpieza de la boquilla.

PRECAUCION: Para evitar dafiar la junta térica del adaptador giratorio: libere la presién del flu-
ido antes de girarlo. No lo sumerja en disolvente.

Caracteristicas técnicas
Piezas himedas
Entrada/salida del fluido

Aluminio, carburo de tungsteno, PTFE, acero inoxidable
7/8-14 UNF

Puskurtme ucundan ve sivi sizintilarindan uzak durun. U¢ muhafazasi
olmadan asla puskirtme yapmayin. Uglari takmadan, temizlemeden ve
degistirmeden 6nce basinci tahliye edin ve tetik emniyetini kilitleyin. Deriye
sivi fiskirmasi olursa, derhal CERRAHI YARDIM ALIN.

Onemli Giivenlik Uyarilari
Bu el kitabindaki buttin uyari ve talimatlari okuyun. Uyarilarin ve talimatlarin
tamami igin tabanca ve boya puskirtme makinenizin el kitabini okuyun. Bu tali-

Temizleme ve Puskirtme

CleanShot valfi, farkli basinclarda puskirtmek icin ayarlanabilir. Valf yiuksek basingta
puskirtmek (B) icin fabrika ayarlarina doner. Di ik basing uygulama ayari yapmak
amaciyla puskurtmeyi minimize etmek icin ba Ii 1 dondirtin. Temizlerken ya da 700 PSI
(48 bar, 4,8 MPa) altinda du tk basingtayken YIKAMAK (C) icin ba li 1 dondurin.

Ucu ve Muhafazayi (A, B ve C) yerlestirin
1. Ucu yerlestirmeden boya puskirtme makinesini calistirin, CleanShot Kapatma Valfi
uzerindeki digmeyi saat yoniiniin aksine gevirerek FLUSH konumuna (C) getirin.

Boya puskirtme sistemini temizleyin ve doldurun.

El kitabinizda anlatilan Basin¢ Tahliye Prosediriini uygulayin.
Puskiirtme ucunu monte edin.

CleanShot Kapatma Valfi tzerindeki digmeyi SPRAY konumuna getirin. (B)

CleanShot Kapatma Valfini 180° aci dahilinde istenen herhangi bir konuma cevirin.
Herhangi bir alet kullanmayin. (A)

Kullanim ve ug temizleme talimatlari icin tabanca talimatlari el kitabina bakin.

o oA wDN

~

DIKKAT: Mafsaldaki halka contada hasar olusmasina engel olmak igin mafsali gevir-
meden &nce sivi basincini tahliye edin. Mafsalin tamamini solventin igine sokmayin.

Teknik Bilgiler
Islak parcalar Aliminyum, Tungsten Karbir, PTFE, Paslanmaz Celik
Sivi girisi/Gikisi 7/8-14 UNF
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