CleanShot" Shut-Off Valve

Model 287030, 256932
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Ref.

31
3la
31b
3lc
31d
3le
31f
31g
31h
31j
31k
31m
33
35
35a
35b
35¢c
35d
36

55-60 in-Ib
6.2-6.8 N+
m 31i
33
31
26-32 ft-Ib

Part
244162

15H622
244363
244663
120189
107505
109576
245687
LTX517
PAA517
246215
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Description

KIT, Cleanshot repair (includes 31a-31k)
SEAT, valve

GASKET

RETAINER, ball

DAMPENER, spring

SPRING, compression

GUIDE, spring

SEAL, u-cup

PACKING, o-ring

RETAINER, u-cup

CAP, end, u-cup

KNOB, valve

GASKET, non-metallic (included in 244663)
KIT, swivel repair

SWIVEL, inlet assembly

NUT, cap

PACKING, o-ring

PACKING, o-ring

KIT, valve body

RAC X Latex SwitchTip (287030) not shown
RAC X Latex SwitchTip (256932) not shown
RAC X HandTite Guard, not shown

Qty.
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IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

Read all warnings and instructions in this manual. For complete warnings
and instructions see your gun and sprayer manual. Save these instructions.

248 bar (3600 psi, 24.8 MPa) Maximum Working Pressure

pressure and engage trigger lock before installing, cleaning or changing tips.

Keep clear of spray tip and leaks. Never spray without a tip guard. Relieve
A In case of skin injection, get immediate SURGICAL TREATMENT.

Flush and Spray

The CleanShot valve is adjustable when spraying at different pressures. The valve comes
factory set for high pressure (B). Turn the knob to adjust for lower pressure applications to
minimize over spray. Turn the knob to FLUSH (C) when cleaning or when very low pressure
is desired, below 700 PSI (48 bar, 4.8 MPa).

Install Tip and Guard (A, B and C)
1. With no spray tip installed, start sprayer, turn knob on CleanShot Shut-Off Valve
counter-clockwise to FLUSH position. (C)

Flush and prime the spray system.

Follow Pressure Relief Procedure described in your sprayer manual.

Install the spray tip.

Turn knob on CleanShot Shut-Off Valve to SPRAY. (B)

Rotate CleanShot Shut-Off Valve to any desired position within 180°. Do not use any
tools. (A)

Refer to your separate gun instruction manual for operating and tip cleaning instruc-
tions.
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CAUTION: To avoid damage to the o-ring in the swivel: Relieve fluid pressure before rotat-
ing the swivel. Do not soak the entire swivel in solvent.

Technical Data
Wetted Parts
Fluid inlet/outlet

Aluminum, Tungsten Carbide, PTFE, Stainless Steel
7/8-14 UNF

Bbnrapcku
BaxHu UHCTPYyKUUK 3a 6e3onacHocT
I'IpoqueTe BCUYKWN npeaynpexaeHna n UHCTPYKUUKW B TOBa PbKOBOACTBO. 3a nbnHuTE
npeaynpexaeHnus 1 NHCTPYKUUK BUXKTe BalleTo P'bKOEO,ClCTEO 3a paﬁoTa C nucroneta u

npbCckaykaTa. BanomHeTe Tean WHCTPYKUMA.
248 6apa (3600 psi, 24,8 MPa) MakcumanHo pabomHo HansieaHe

npegnasvten Ha npbckauwara arsa. MoHwxeTe HansraHeTo n GJ'IOKMDSI;ITE cnycbKa

Masete uucta posata 3a npbCKkaHe OT Te4ose. Hukora He nprKaﬁTe 6e3
& npegn MOHTaX, NoYnucTBaHe UM CMAHa Ha Al3uTe. B CJ'Iy"IaVI Ha UHXeKTupaHe B

Koxara, HesabasHo notbpcete XUPYPITMYHO NNEYEHWE.WARNING.

MpomuBaHe n npbckaHe

BeHTunbT CleanShot € ¢ Bb3MOXHOCT 3a HacTpoMBaHE MPW MPbCKAHE C PasNMYHO HamnsiraHe.

BeHTUNBT e haGpuiHO HAacTPOEH 3a NpbCkaHe C BUCOKO HansiraHe (B). 3aBbpTeTe pbKoxBaTtkaTa,

3a la HAaCTPOUTE 3a NPUIOXEHUS! C NO-HUCKO HansiraHe W Aa HamanuTe A0 MUHUMYM U3MULIHOTO

npbckaHe. 3aBbpTeTe pbkoxsaTkata B noauumns FLUSH (C), korato nouucteaTe unm Korato e

Heo6XoAMMO MHOrO HUCKO HansraHe, noa 4,8 MPa (48 bar, 700 PSI).

MoHTupanTe fgrosata u npeanasutens (A, B n C)

1. Be3 MoHTUpaHa [t03a 3a NpbCckaHe, CTapTUpaiTe NpbckaykaTa, 3aBbpTeTe pbkoxBaTkaTa Ha

KknanaHa 3a usknouBaHe CleanShot cpellly YacoBHWkoBaTa cTpenka Ha nosuuus FLUSH. (C)

2. MNpomwiiTe 1 NogkayeTe TEYHOCT B cUCTeMaTa 3a NpbCKaHe.

. Cnepgaiite Mpoueaypara HamansaBaHe Ha HansAraHeTo, ON1caHa B BALLETO PbKOBOACTBO 3a
paboTa ¢ npbckaykara.

4. MoHTupaliTe Ato3aTta 3a npbeckaHe.

. 3aBbpTeTe knanaHa 3a usknousaHe CleanShot Ha nosuuma SPRAY. (B)

. 3aBbpTeTe pbkoxBaTKaTa Ha knanaHa 3a U3KioYBaHe Ha HAKOS OT XenaHuTe Nosuuun B
pamkuTe Ha 180°. He nanonasanTte HUKaKeM MHCTPYMEHTU. (A)

. HanpaBeTe cnpaBka B MHCTPYKLUWTE HAa CAMOCTOSITENHOTO PBKOBOACTBO 3a paboTa ¢
nycToneTa 1 3a NoYncTBaHe Ha Alo3ara.

BHUMAHME: 3a ga naberdete noBpex/aaHe Ha 0-MPbCTEHa B WAPHUPHOTO YCTPOMCTBO:

MoHnxeTe HansraHeTo Ha chryuaa, Npeav Aa 3aBbpTuTe WapHUpa. He notansiiTe Lenus WwapHup

B pa3TBOpUTEN.

TeXHUYECKU XapaKTepUCTUKN

MokpeLum ce yactn

w
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Anymunuia, Bondgpamos kapbua, PTFE
(nonuTteTpachnyopeTUneH), Hepbxkaaema cTomaHa

Bxop/maxopn 3a donyva 7/8-14 UNF

A

ti2505a

Vazne sigurnosne upute
Procitajte sva upozorenja i upute u ovom priru¢niku. Cjelovita upozorenja i upute
potrazite u priruéniku vaseg pistolja i rasprsivaéa. Cuvaijte ovaj prirugnik.

248 bara (3600 psi, 24.8 MPa) Maksimalni radni tlak

Stitnika mlaznice. Smanijite tlak i aktivirajte blokadu otponca prije instalacije,
ciS¢enja ili zamjene mlaznica. U slu¢aju prodora pod koZu, zatrazite odmah
KIRURSKI ZAHVAT.

j Drzite se dalje od mlaznice rasprsivaca i curenja. Nikad ne prskajte bez

Zalijevanje i prskanje

Ventil CleanShot moZze se prilago avati prilikom rasprsivanja pri razli itim pritiscima. Ventil
je tvorni ki postavljen na rasprsivanje pri visokom pritisku (B). Okrenite ru icu kako biste ga
prilagodili za rasprSivanje pri niskom pritisku te kako bi se minimiziralo prekomjerno
rasprSivanje. Okrenite ru icu kako bi se prilikom i$ enja izvrSilo ISPIRANJE (C) ili kad se
Zeli dobiti vrlo nizak pritisak, ispod 700 PSI (4,8 MPa, 48 bara).

Instalirajte mlaznicu i Stitnik (A, B i C)
Bez postavljene mlaznice, pokrenite rasprsiva¢, okrenite rucicu ventila za prekid dovoda
CleanShot u smjeru suprotnom od kazaljke sata do polozaja FLUSH. (C)

2. Isperite i napunite sustav rasprsivaca.

3. Slijedite postupak za Smanjivanje tlaka koji je opisan u priru¢niku vaSeg rasprsivaca.
4. Postavite mlaznicu rasprsivaca.
5
6
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. Okrenite rucicu ventila za prekid dovoda CleanShot u polozaj SPRAY. (B)

. Okrenite ventil za prekid dovoda CleanShot u bilo koji Zeljeni poloZaj unutar 180°.
Nemojte koristiti nikakve alate. (A)

7. Upute za koristenje i za pranje mlaznice potrazite u odvojenim uputama za koristenje.

OPREZ: Kako biste izbjegli oStecenje o-prstena u uredaju za okretanje: Smanijite tlak prije
okretanja uredaja. Nemojte namakati cijeli okretnik u otapalu.

Tehnicki podaci
Mokri dijelovi
Fluid inlet/outlet

Aluminij, Wolframov karbid, PTFE, Nehrdajuci ¢elik
7/8-14 UNF



Dulezité bezpeénostni pokyny

Prectéte si vSechna upozornéni a pokyny v této pfiru¢ce. Kompletni seznam
upozornéni a pokynu viz pfirucka k pistoli a stfikacimu zafizeni. Tyto
pokyny uschovejte.

Max. provozni tlak 248 bar (3600 psi, 24,8 MPa)

®

Belangrijke veiligheidsinstructies Nederlands

Lees alle waarschuwingen en instructies in deze handleiding. Zie de handle-
idingen van uw spuitpistool en uw spuitapparaat voor een compleet
overzicht van alle waarschuwingen en instructies. Bewaar deze instructies.
Maximale werkdruk: 248 bar (3600 psi, 24,8 MPa)

®

Nepfiblizujte se k trysce a k tnik tm. Nestfikejte bez krytu trysky. Vypustte
tlak a aktivujte pojistku spousté, dfive nez zacnete instalovat, ¢istit nebo
meénit trysku. V pfipadé vstfiknuti pod kdZzi vyhledejte okamzité
CHIRURGICKE OSETRENI.

AN

Blijf uit de buurt van de spuittip en lekken. Nooit zonder tipbeschermer
spuiten. Ontlast de druk en zet de trekker op de trekkerbeveiliging voordat
u een tip installeert, reinigt of verwisselt. Bij injectie in de huid onmiddellijk

A\

MEDISCHE HULP inroepen.

Proplachovani a stiikani

Ventil CleanShot Ize upravit pro stiikani s riiznymi trovnémi tlaku. Ventil je z vyroby nas-
taven na stfikani pod vysokym tlakem (B). Chcete-li minimalizovat nadmérny nastfik, up-
ravte otatenim regulatoru nastaveni pro pouziti pod nizSim tlakenti &5téni nebo
potfebé velmi nizkého tlaku pod 4,8 MPa (48 bar, 700 psi) &te regulator do polohy
PROPLACHNUTI (C).

Instalace trysky a krytu (A, B aC)

. Spustte stfikaci zafizeni bez nainstalované trysky, otocte knoflik uzaviraciho ventilu
CleanShot ve sméru hodinovych rugigek do polohy PROPLACHOVANI. (C)
Proplachnéte a natlakujte stfikaci systém.

Dodrzte Postup vypusténi tlaku uvedeny v navodu ke stfikacimu zatizeni.
Nainstalujte trysku.

Otoéte knoflik ventilu CleanShot do polohy STRIKANI. (B)

Otoéte knoflik ventilu CleanShot do poZadované polohy v rozmezi 180°.

Nepouzivejte nastroje. (A)

7. Ovladani a vymeéna trysky viz samostatna piirucka k pistoli.

VYSTRAHA: aby nedo3lo k poskozeni o-krouzku ve vykyvném kloubu, vypustte tlak
pred otocenim kloubu. Nenamécejte cely kloub do rozpoustédia.

N
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Technické udaje
Smacené dily
Vstup/vystup kapaliny

Hlinik, Karbid wolframu, PTFE, Korozivzdorna ocel
7/8-14 UNF

Spoelen en spuiten

Het CleanShot-ventiel is verstelbaar bij het spuiten onder een andere druk. Het ventiel wordt in de

fabriek ingesteld op spuiten onder hoge druk (B). Draai aan de knop om af te stemmen op toe-

passingen met lagere druk om ‘overspray' te minimaliseren. Draai de knop naar SPOELEN (C)

tijdens het reinigen of wanneer een erg lage druk gewenst is, zoals 4,8 MPa (48 bar of 700 psi).

Breng de tip en de tipbeschermer (A, B en C) aan

. Start het spuitapparaat zonder dat er een spuittip is aangebracht en draai de knop op de 1. K
CleanShot-afsluiter linksom op de stand SPOELEN. (C)

2. Spoel en prime het spuitsysteem.

. Volg de Drukontlastingsprocedure zoals beschreven in de handleiding van uw spuitappa-
raat.

. Breng de spuittip aan.

. Draai de knop op de CleanShot-afsluiter op de stand SPUITEN. (B)

. Roteer de CleanShot-afsluiter op de gewenste stand binnen en draaiafstand van 180°. Geen
gereedschap gebruiken. (A)

. Zie de afzonderlijke instructiehandleiding van het pistool voor instructies aangaande de
bedi-ening en het reinigen van de tip.

VOORZICHTIG: Om schade te voorkomen aan de O-ring in de wartel moet u de druk

ontlasten voor u de wartel draait. De gehele wartel niet weken in oplosmiddel.

-
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Technische gegevens Bevochtigde
delen die met materiaal in aanraking Aluminium, wolfraamcarbide, PTFE, roestvast staal
komen Materiaalinlaat/=uitlaat

Tahtsad ohutusjuhised

Lugege kdiki selle juhendi hoiatusi ja juhiseid. Taielikud hoiatused ja
juhised leiate pustoli ja pihusti kasutusjuhendist. Hoidke need juhised alles.
248 baari (3600 psi, 24,8 MPa) maksimaalne t66rohk

®

Arge suunake pihustusotsakut enda poole ega pihustage lekkivast
seadmest! Arge pihustage kunagi ilma otsaku kaitsmeta. Vabastage pihusti
rohu alt ja sulgege enne otsaku paigaldamist, puhastamist vdi vahetamist
kaitseriiv. Naha labistamisel OTSIGE KOHE ARSTIABI!

A\

Tuhjendage ja pihustage
CleanShoti ventiil on reguleeritav erineva réhuga pihustamiseks. Ventiil on seadistatud te-
hases suure réhuga pihustamiseks (B). Keerake nuppu, et reguleerida ulepihustamise
minimeerimiseks ventiili vaiksemale réhule. Péérake nupp asendisse LOPUTA (C), kui
puhastate ventiili vdi soovite vaga vaikest rohku, mis jaéb alla 700 PSI (48 bar, 4,8 Mpa).
Paigaldage otsak ja kaitse (A, B ja C)
ivitage pihusti iima pihustusotsakuta ja keerake CleanShot sulgeklapi nuppu vas-
tupéeva asendisse FLUSH. (C)
2. Tiihjendage ja survestage uuesti pihustussiisteem.
3. Jargige réhuvabastusprotseduuri pihusti kasutusjuhendis.
4. Paigaldage pihustusotsak.
5. Keerake nupp CleanShot sulgeklapil asendisse SPRAY. (B)
6. Pograke CleanShot sulgeklapp tkskdik millisesse soovitud asendisse 180°
piires. Arge kasutage tooriistu. (A)
7. Kasutamise ja otsaku puhastamise kohta lugege pustoli kasutusjuhendist.

ETTEVAATUST: Et valtida o-rdnga kahjustusi poérdliigendis: vabastage enne
liigendi poéramist vedelik réhu alt. Arge kastke ligendit tleni lahustisse.
Tehnilised andmed
Vedelikuga kokkupuutuvad
Vedeliku sisse- ja véljalaskeava

Alumiinium, volframkarbiid, PTFE, roostevaba teras
7/8-14 UNF
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Vigtige sikkerhedsforskrifter

Lees alle advarsler og vejledninger i denne brugerhdndbog. For mere udferlige
advarsler og vejledninger skal du se i din pistol- og sprgjtehandbog. Gem
disse forskrifter.

Maksimalt arbejdstryk: 248 bar (3600 psi; 24,8 MPa)

®

Skal holdes vaek fra sprojtedyse og utaetheder. Sprgit aldrig uden en
dyseholder. Let trykket og tilkobl aftreekkerlasen, fer dyserne installeres,
renses eller udskiftes. | tilfeelde af sprejt pa huden skal du gjeblikkeligt
sgge leegehjeelp (KIRURIGSK BEHANDLING).

A\

Skylning og sprgjtning
CleanShot-ventilen er justerbar ved spuling ved varierende tryk. Ventilen leveres fabrik-
sindstillet til hgjtryksspuling (B). Drej knappen for at justere lavtryksapplikationer mhp. at
minimere overspray. Drej knappen hen p& FLUSH (C) ved rengaring, eller nar meget lavt
tryk gnskes, under 700 PSI (48 bar, 4,8 MPa).
Installer dyse og dyseholder (A, B og C)
1. Nar der ikke er nogen sprgijtedyse installeret, start sprajten, drej knoppen pa Clean-
Shot afspaerringsventilen mod uret indtil SKYL position. (C)
Skyl og speed sprgjtesystemet.
Folg Trykaflastningsproceduren beskrevet i din spregjtehandbog.
Installation af sprgjtedysen.
Drej knoppen p& CleanShot afspaerringsventilen til SPR@JT. (B)
Roter CleanShot afspaerringsventilen til en hvilken som helst position inden for
180°. Brug ikke noget veerktgj. (A)
. Se i din seerskilte pistol brugervejledning for betjening og renggringsinstruktioner
af dysen.

FORSIGTIG: For at undgd at beskadige O-ringen i drejeleddet: Let veesketrykket far
dre-jeleddet roteres. Gennemvaeed ikke hele drejeleddet i oplgsningsmiddel.
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Tekniske data
Vaddele
Veeskeindgang/udgang

Aluminium, hardmetal, PTFE, rustfrit stal
7/8-14 UNF

7/8-14 UNF
Wichtige Sicherheitshinweise | Deutsch |
Diese Betriebsanleitung aufmerksam lesen und zum spéteren
Nachschlagen aufbewahren. Vollstandige Warnhinweise und Anweisungen
befinden sich in der Anleitung fir Pistole und Spritzgerét.
Zulassiger Betriebstberdruck: 248 bar (24,8 MPa)

®

s . ] ) |E7\M]VLKEI'
NHOVTIKEG OBNYiES yIa TNV aC@AAEIa

AlaBdaaTe OAEG TIG TIPOEIBOTTOINTEIG KA TIG 0ONYIEG TOU TTAPOVTOG

eyxelpidiou. Na 10 GUVOAO TV TTPOEISOTTOINCEWY KAl TWV 0dNYIWY,

avaTpégTe oTo eyXEIPiSIO TOU TIIOTOAIOU Kal TOU PNXAVANATOS BAPAG.

248 bar (3600 psi, 24,8 MPa) Méyiorn lMicon Epyaciag

®

Von Spritzduse und undichten Stellen fern bleiben. Niemals ohne
Dusenschutz spritzen. Vor Installation, Reinigung oder Austausch von
Dusen den Druck entlasten und die Abzugssperre verriegeln. Falls Material
in die Haut eindringt, ist eine sofortige CHIRURGISCHE BEHANDLUNG
notwendig.

A\

Mnv TTANG16{eTE OTO PTTEK WPEKAOHOU Kal OTIG SIappoEg. MoTé pnv wekaleTe
XWPIG TTPOQUACKTAPA PTTEK. EKTOVWOTE TNV TTiECN KaIl aCQAANIOTE TN
oKav3AAn Tou TTIOTOAIOU TTPIV TNV EYKATACTAGOT, TOV KABapIouo 1) TNV aAAayr
TWV PTTEK. Z€ TIEPITITWON TUXOV WeKAOWOU 0To SEPUA, PPOVTIOTE va AARBETE
apéowg XEIPOYPIIKH BOHOEIA.

A\

Spilen und Spritzen

Das CleanShot-Ventil lasst sich fiir das Spritzen mit verschiedenen Driicken einstellen.

Werkseitig ist das Ventil auf Spritzen mit hohem Druck (B) eingestellt. Durch Drehen des

Knopfes kdnnen Sie Anpassungen fur Niederdruckanwendungen vornehmen und Over-

spray minimieren. Drehen Sie den Knopf beim Reinigen oder wenn Sie sehr geringen|

Druck unter 700 PSI (48 bar, 4,8 MPa) benétigen auf FLUSH (Sptlen) (C).

Installation von Diise und Dusenschutz (A, B und C)

1. Das Spritzgeréat ohne angebrachte Spritzdiise starten und den Knopf am

Clean-Shot-Shut-Off-Ventil im Gegenuhrzeigersinn auf FLUSH-Position

ﬁf&é‘%rf@%ystem sptilen und entliften.

. Die in der Spritzgerate-Anleitung beschriebene Druckentlastung durchfihren.

. Die Spritzdiise installieren.

. Den Knopf am CleanShot-Shut-Off-Ventil auf SPRAY drehen. (B)

. Das CleanShot-Shut-Off-Ventil auf eine beliebige Position innerhalb von 180° drehen.
Kein Werkzeug verwenden. (A)

7. Anweisungen zu Betrieb der Pistole und Reinigung der Diise befinden sich in der sep-

araten Betriebsanleitung der Pistole.

VORSICHT: Um Beschadigung des O-Rings im Drehgelenk zu vermeiden: Den Materi-

aldruck entlasten, bevor das Drehgelenk gedreht wird. Nicht das gesamte Drehgelenk

in Losungsmittel tauchen.
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Technische Daten
Benetzte Teile
Materialeinlass/-auslass

Aluminium, Hartmetall, PTFE, Edelstahl
7/8-14 UNF

"EKTTAUGT KOl YPEKATHOG

H BaABida CleanShot gival puBuiépevn yia wekaoud oe dla@opeTikég TEcelg. H BaABida eivar

puBuiopévn epyoaTaciakd yia Wekaoud uwnAnig Trieang (B).MNa va eAaxIoToTIOIRCETE TNV

mMOavoTnTa UTTEPPBOAIKOU WEKATHOU, OTPEWTE TO KOUNTTI Kal puBpioTe Tn BaABida yia Tnv
£pappoyn xapnAotepng trieang. MNa epappoyég kabapiopou i étav armraiteital TToAU XapnAf

Triean, k&rw amoé 700 PSI (48 bar, 4,8 MPa), aTpéwTe To KoupTti aTn B€éan FLUSH (¢ékmAuan) (C).

EYKATAOTAOTE TO PTTEK KOl TOV Trpo@uUAaKTipa (A, B kai C)

1. ©¢oTe o€ AeiToupyia To unxavnua Bagng, Xwpig va eival TOTTOBETNPEVO TO PTTEK WEKATHOU
Kal oTPEWTE TO KoupuTri 0Tn BaABida atmrokoTg CleanShot apioTepdoTpopa oTn Béon
EKMAYZH. (C)

. Mpopeite o€ €KTTAUGN KaI TIPOEYXUGT TOU CUCTHAHATOG WEKATHOU.

. AkolouBrioTe Tn Aladikacia ExTévwang Migong Tou eplypd@eTal aTo £yxXEIPidIo TOu
unxaviparog Borig.

4. EyKatdoTaon TOU PTTEK WEKAOHOU

5. ZtpéyrTe To KOoUPTTi 0TN BaABida armrokotiAg CleanShot otn Béon WEKAZMOXZ. (B)

6. MepioTpéwte TN BaABida atrokoTrig CleanShot og otroiadroTe B€on emBupeiTe Ewg 180°.

Mn xpnoipoTroinoeTe epyaAeia. (A)
7. AvatpégTe OTO XWPIOTO EYXEIPIOIO OBNYIWV TOU TTIGTOAIOU yIa 08NYieg OXETIKG UE TN AciToupyia
Kal TovV KaBapIoPd Tou PTTEK.

MPOZOXH: lNa va amouyeTe TNV TTPOKANCN {nuidg otov SakTUAIO-O GToV OTPETTAPA:

EKTOVWOTE TNV TTiE0N PEUCTOU TIPIV TTEPIOTPEWETE TO OTPETITAPA. Mn SiaBpéxeTe OAGKANpO

TO OTPETITAPA O€ SIAAUTN.

w N

Texvika ZToIxeia
AiaBpexopeva E€aptripara Aloupivio, kapBidio Tou BoAgpapiou, PTFE,
avogeidwTog XaAuBag

Eioodog/é€odog peucTol 7/8-14 UNF




Térkeita turvaohjeita
Lue kaikki tamén kayttéohjeen varoitukset ja ohjeet. Katso kaikki varoitukset
ruiskupistoolin ja ruiskuttimen kayttdoppaista. Sailytd ndmé ohjeet.

Suurin kayttdpaine 248 bar (3600 psi, 24,8 MPa)

Pysy loitolla ruiskutussuuttimesta ja vuotopaikoista. Ala koskaan ruiskuta
ilman suutinsuojaa. Vapauta painetta ja lukitse liipasin ennen
ruiskutussuuttimien asentamista, puhdistamista tai vaihtamista. Mikali maalia
paasee tunkeutumaan ihoon, hakeudu vélittémasti LEIKKAUSHOITOON.

A\

Huuhtelu ja ruiskutus

CleanShot-venttiili on saadettavissa, kun silla ruiskutetaan eri paineilla. Venttiili on asetet-

tu tehtaalla korkeapaineruiskutusta (B) varten. Kaanna nuppia, kun haluat s a mata-

lamman paineen sovelluksia varten yliruiskutuksen minimoimiseksi. Kaanna nuppi

asentoon HUUHTELU (C), kun puhdistat tai kun haluat kéyttaa erittdin matalaa painetta,

alle 4,8 MPa (48 bar, 700 psi).

Asenna ruiskutussuutin ja suojus (A, B jaC)

1. Kaynnista ruiskutin ilman ruiskutussuutinta, kdanna CleanShot-sulkuventtiilin paalla

olevaa nuppia vastapaivaan FLUSH -asentoon. (C)

Huuhtele ja esitayta ruiskutusjarjestelma.

Noudata paineenpoistotoimia, jotka on kuvattu ruiskun kayttdoppaassa.

Asenna ruiskutussuutin

Ké&anna CleanShot-sulkuventtiilin paélla oleva nuppi SPRAY-asentoon. (B)

Kierra CleanShot sulkuventtiilida haluamaasi asentoon 180°:n sateelld. Ala kayta

tyokaluja. (A)

. Katso ruiskupistoolisi kéyttoohjeet ja ruiskutuskérjen puhdistusohjeet pistoolin
kayttboppaasta.

HUOMAUTUS: Jotta kiertonivelen o-rengas ei vahingoittuisi, poista painetta ennen kier-

tonivelen kadntamista. Ala upota nivelta kokonaan liuotinaineeseen.

A S
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Tekniset tiedot
Kastuvat osat
Nesteen tulo-/poistoaukko

Alumiini, kovametalli, PTFE, ruostumaton teras
7/8-14 UNF

Importantes instructions de sécurité
Prendre connaissance de tous les avertissements et de toutes les consignes
reprises dans ce manuel. Consulter le manuel du pistolet et du pulvérisateur pour
I'ensemble complet des avertissements et consignes. Garder ces consignes.
Pression maximale de service : 248 bars (3600 psi, 24,8 MPa)

Tenir a I'écart de la buse de pulvérisation et des fuites. Ne jamais pulvériser
sans garde de buse. Relacher la pression en verrouiller la gachette avant de
mettre, nettoyer ou remplacer une buse. En cas d'injection, se faire OPERER

A

D'URGENCE.

Rincage et pulvérisation

La vanne CleanShot est réglable pour pulvériser a différentes pressions. La vanne est configurée
d'usine pour la pulvérisation haute pression (B). Tournez le bouton pour des pulvérisations basse
pression et pour réduire les débordements. Tournez le bouton sur RINCAGE (C) pour le nettoy-
age ou lorsqu'une basse pression est requise, moins de 48 bars (4,8 MPa, 700 PSI).

Montage de la buse et de la garde (A, B et C)

1. Sans avoir mis une buse de pulvérisation, démarrer le pulvérisateur, tourner le bouton du rob-
inet d'arrét CleanShot dans le sens antihoraire vers la position FLUSH (Rincer). (C)

. Rincer et amorcer I'appareil de pulvérisation.

. Suivre la procédure Relacher la pression décrite dans le manuel du pulvérisateur.

. Mettre la buse de pulvérisation.

. Tourner le bouton du robinet d'arrét CleanShot vers SPRAY (Pulvériser). (B)

. Tourner le robinet d’'arrét CleanShot vers la position souhaitée sous 180°. Ne jamais utiliser
un outil pour tourner. (A)

7. Consulter les consignes d'utilisation et de nettoyage des buses dans le manuel d'utilisation du

pistolet.

oubwN

ATTENTION: pour éviter d'endommager le joint torique dans le raccord orientable : relacher la
pression du liquide avant de tourner ce raccord. Ne pas plonger tout ce raccord dans du solvant.

Caractéristiques techniques
Piéces en contact avec le produit
Entrée/sortie du liquide

Aluminium, carbure de tungsténe, PTFE, acier inoxydable
7/8-14 UNF

Svarigas darba dro$ibas instrukcijas
1zlasiet visus $aja rokasgramata sniegtos bridinajumus un instrukcijas. Pilntgaki
bridinajumi un instrukcijas atrodami jasu pistoles un izsmidzinataja rokasgramata.
Uzglabajiet &Ts instrukcijas.

248 bari (3600 psi, 24,8 MPa) Maksimalais darba spiediens

Uzmanieties no izsmidzina$anas uzgala un noplidém. Nekad neizsmidziniet bez
uzgala aizsarga. Pirms uzgalu uzstadianas, tirianas vai nomainas, atlaidiet
spiedienu un uzlieciet trigera aizsargu. Gadijuma, ja Skidrums caurdur &du,

A\

nekavéjoties sanemiet KIRURGISKU IEJAUKSANOS.

Skalo$ana un izsmidzinaSana

Ja smidzinasana izmanto dazadus spiedienus, CleanShot varstu ir iesp&jams regulét. Varsta
sakotnéja konfiguracija atbilst augstspiediena smidzinaSanai (B). Grieziet regulatoru, kad ne-
piecieSams mazaks spiediens, lai maksimali samazinatu parmérigu smidzinasanu. Ja javeic
tiri$ana vai jaizmanto loti mazs spiediens (zem 4,8 Mpa (48 bari, 700 PSI}, pagrieziet regulatoru
stavoklT FLUSH (C) (Skalot).

lestipriniet uzgali un aizsargu (A, B un C)

. Neiestiprinot izsmidzinaSanas uzgali, iedarbiniet izsmidzinataju, pagrieziet rokturi uz Clean-
Shot tipa slégvarsta, pretéji pulkstenraditaja kustibas virzienam, uz FLUSH stavokli. (C)

. Izskalojiet un sakotnéji uzpildiet izsmidzinaSanas sistému.

. Veiciet spiediena atlaiSanas procediiru, kas aprakstita jasu izsmidzinataja rokasgramata.

. lestipriniet izsmidzinaSanas uzgali.

. Pagrieziet rokturi uz CleanShot tipa slégvarsta uz SPRAY stavokli. (B)

. legroziet CleanShot tipa slégvarstu jebkura vélama stavokit 180° robezas. Neizmantojiet pie
tam nekadus instrumentus. (A)

7. Ekspluatacijas un uzgala tirisanas instrukcijas skatit atseviska pistoles instrukciju

rokasgramata.

-
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PIESARDZIBA: Lai izvairitos no $arnira o-gredzena sabojasanas: pirms grieziet Sarniru, atlaidiet
Skidruma spiedienu. Nemércgjiet visu Sarntru Skidinataja.

Tehniskie dati
Saslapinatas dalas Aluminijs, volframa karbids, PTFE (plastmasa),
nerséjoSais térauds

Skidruma ieplade/izplade 7/8-14 UNF

Fontos biztonsagi utasitasok
Olvasson el a kézikonyvben szereplé minden biztonsagi utasitast. Az dsszes figyel-
meztetés illetve magyarazat a szérépisztoly és a festékszo6ré kézikonyveiben talal-
haté. Az Gtmutatét 6rizze meg.

Maximalis Uzemi Nyomas: 248 bar (3600 psi, 24,8 MPa)

Importanti istruzioni sulla sicurezza
Leggere e conservare tutte le avvertenze e le istruzioni contenute in questo manuale.
Per un elenco completo delle avvertenze e per istruzioni dettagliate, vedere i manuali
della pistola e dello spruzzatore.

Pressione massima d'esercizio di 248 bar (3600 psi, 24,8 MPa)

Testrészeit tartsa tavol a szoréfejtél és a szivargasoktdl. Soha ne permetezzen ugy,

hogy a széréfej védéeleme nincs a helyén. A flvéka felhelyezésekor, tisztitdsakor

illetve cseréjekor vegye le e nyomast és aktivalja a ravaszbiztositét. Ha a
ermetezett folyadék bér ala kertl, azonnal FORDULJON ORVOSHOZ.

>

Tenersi al riparo da eventuali perdite e restare fuori portata dell'ugello. Non
spruzzare se la protezione dell'ugello non e installata. Scaricare la pressione e
inserire la sicura prima di montare, pulire e sostituire gli ugelli. In caso di iniezione
sotto pelle, rivolgersi a personale medico per un intervento chirurgico immediato.

A\

Oblités és permetezés

A CleanShot szelep allithatd, ha kiilonbdz6 nyomasértékek mellett végez szérast. A szelep
gyarilag nagynyomasu szérésra van allitva (B). A mellészéras minimalizalasa érdekében sziikség
esetén a gomb elforgatasaval llitson be kisebb nyomast. Tisztitdshoz forgassa a gombot FLUSH
(C) allasba, illetve ha nagyon alacsony nyomasra van sziikség, allitsa 700 PSI (48 bar, 4,8 MPa)
nyomasnal kisebb értékre.

A fuvoka és a védoelem felszerelése (A, B és C)

1. Inditsa be a festékszérét Gigy, hogy a szérofej nincs felszerelt allapotban. Forditsa el a Clean-
Shot zarészelepen talalhato forgdggombot az éramutatéval ellentétes iranyban dgy, hogy a
szelep az OBLITES allapotba keruljon. (C)

. Oblitse ki majd toltse fel a permetezérendszert.

. Végezze el a festéksz6ré kézikonyvében a Nyomasmentesités cimszénal leirt miiveleteket.

. Szerelje fel a széréfejet.

. Forditsa el a CleanShot zar6szelepen talalhaté forgoggombot a PERMETEZES &llapotba. (B)

. Forgatassal allitsa a CleanShot zarészelepet 180°-on beliil barmilyen kivant poziciéba. A
mivelethez ne hasznéljon semmilyen szerszamot. (A)

7. A mikod | és a fivoka tisztitdsaval kapcsolatos utasitasok a szérépisztoly kilénalld

haszndlati Gtmutatdjaban talalhatok.
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VIGYAZAT: A forgécsuklén 1évé o-gytirli kdrosodasanak megelézése érdekében:A forgécsukld
elforgatasa el6tt vegye le a nyomast.Ne helyezze a forgécsuklét annak teljes térfogatéval old-
6szerbe.

Miszaki adatok
Folyadékkal érintkezé alkatrészek
Folyadék adagolas/elvezetés

Aluminium, Volfram karbid, PTFE, Rozsdamentes acél
7/8-14 UNF

Lavaggio e spruzzatura

E possibile regolare la valvola CleanShot quando si spruzza a pressioni differenti. La valvola che
arriva dalla fabbrica & impostata per spruzzatura ad alta pressione (B). Ruotare la manopola per
regolare applicazioni della pressione inferiori per ridurre al minimo la nebulizzazione eccessiva.
Impostare la manopola su FLUSH (C) durante la pulizia o quando si desidera una pressione molto
bassa, al di sotto di 4,8 MPa (48 bar, 700 psi).

Installare I'ugello e la protezione (A, B e C)
Senza ugello di spruzzatura installato, avviare lo spruzzatore, ruotare la manopola sulla val-
vola di intercettazione CleanShot in senso antiorario fino alla posizione LAVAGGIO. (C)

o

2. Lavare e adescare il sistema di spruzzatura.

3. Seguire la Procedura di scarico della pressione riportata nel manuale dello spruzzatore.

4. Installare 'ugello di spruzzatura.

5. Ruotare la manopola della valvola di intercettazione CleanShot fino alla posizione di SPRUZ-
ZATURA. (B)

6. Ruotare la valvola di intercettazione CleanShot fino alla posizione desiderata entro 180°. Non
usare attrezzi. (A)

7. Per le istruzioni operative e di pulizia dell'ugello, fare riferimento al manuale di istruzioni

specifico della pistola.

ATTENZIONE: Per evitare danni all'anello di tenuta dello snodo, scaricare la pressione del fluido
prima di ruotare lo snodo. Non immergere l'intero snodo nel solvente.

Dati tecnici
Parti a contatto del fluido
Ingresso/uscita del fluido

Alluminio, carburo di tungsteno, PTFE, acciaio inossidabile
7/8-14 UNF

Instrucdes de seguranca importantes
Ler todas as adverténcias e instrugdes deste manual. Consultar o manual do
equipamento e da pistola para obter instrucdes completas e tomar conheci-
mento de todas as adverténcias. Guardar estas instrugoes.

Press@o maxima de trabalho de 3600 psi (248 bar, 24,8 MPa)

Manter-se afastado do bico de pintura e de fugas. Nunca pintar sem um
protector do bico. Efectuar a descompressao e accionar o fecho do gatilho
antes de instalar, limpar ou substituir bicos. Caso ocorra injeccéo de ar na
pele, deve procurar-se imediatamente TRATAMENTO CIRURGICO.

A\

Lavar a presséo e pintura

A vélvula CleanShot é ajustavel quando a pulverizacéo é efetuada a pressoes diferentes.
A vélvula vem definida de fabrica com pulverizacéo de alta presséo (B). Rode o botdo
para ajustar para aplicagcdes de baixa pressédo, de forma a minimizar a pulverizacao.
Rode o botéo para FLUSH (C) durante a limpeza ou quando pretende reduzir bastante a
presséo, abaixo dos 700 PSI (48 bar, 4.8 MPa).

Instalar o bico e a protecgdo (A, B e C)
1. Sem estar o bico de pintura instalado, ligar o equipamento de pintura e rodar o botdo
da valvula de passagem CleanShot para a esquerda, para a posi¢do FLUSH. (C)

. Lavar a presséo e ferrar o sistema de pulverizagéo.

. Efectuar o Procedimento de descompresséao descrito no manual do equipamento.

. Instalar o bico de pintura.

. Rodar o botdo da vélvula de passagem CleanShot para a posi¢do SPRAY. (B)

. Rodar a valvula de passagem CleanShot para qualquer posicéo, sem ultrapassar
180°. N&o utilizar ferramentas. (A)

7. Consultar as instrugdes de funcionamento e de limpeza do bico no manual de

instrucdes da pistola fornecido em separado.
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CUIDADO: Para néo danificar o O-ring da articulagéo: efectuar a descompressao do
produto antes de rodar a articulagdo. Nao mergulhar toda a articulagdo em solvente.

Ficha Técnica
Pecas em contacto com o produto
Entrada/saida de produto

Aluminio, carboneto de tungsténio, PTFE, aco inoxidavel
7/8-14 UNF




Svarbiis saugos nurodymai
Perskaitykite visus Sios instrukcijos jspéjimus bei nurodymus. Visus jspéjimus ir
nuro-dymus galite rasti pistoleto ir purkStuvo instrukcijoje. ISsaugokite instrukcijas.
Maksimalus darbinis slégis — 248 bar (3600 psi, 24,8 MPa)

Purskimo antgalis visada turi bati Svarus ir be nutekéjimy. Niekada ne purskite be
antgalio apsaugos. I3leiskite slégj ir jjunkite gaiduko fiksatoriy, prie$ antgaliy

& keitimg, montavima arba valyma. |purSke po oda nedelsdami kreipkites pas

Praplovirr?ggwoﬁ%rékimas

Purskiant parinkus skirting sl g , ,CleanShot* voZtuv galima reguliuoti. VoZtuvas
gamykloje nustatytas purksti auk$tu sl giu (B). Nor dami sumazinti pernelyg didel
iSpurskim , sukite ranken | ir nustatykite mazesn sl g . Sukite ranken | PLAUTI (C) link,
kai pageidaujate valyti ar naudoti itin maz sl g , nesiekiant 48 bar (4,8 Mpa, 700 PSI).
Sumontuokite antgalj ir apsauga (A, B ir C)

1. Paleiskite purkstuvg be purskimo antgalio, nustatykite CleanShot isjungimo voZtuvo padétj j
PRAPLOVIMAS. (C)

2. Praplaukite ir pripildykite purktuva

3. Sekite Slégio isleidimo procediira, apradyta purksuvo instrukcijoje.

4. Sumontuokite purdkimo antgalj.

5. Nustatykite CleanShot igjungimo voZztuvo padétj | PURSKIMAS. (B)

6. CleanShot isjungimo voZztuva gaite sukti 180° laipsniy kampu. Nenaudokite tam jokiy jrankiy.

(A)
7. Perskaitykite pistoleto instrukcija. Joje rasite pistoleto naudojimo ir antgalio valymo nurody-
mus.

ISPEJIMAS: Tam kad nepaZeisti lankstinio sujungimo sandarinimo Ziedo, i$leiskite skys &io
slégj, prie$ pasukdami sujungima. Nemirkykite viso sujungimo tirpiklyje.

Techniniai duomenys
Suslampancios dalys Aliuminis, volframo karbidas,
politetrafluoroetilenas (PTFE), neradijantis plienas

Skyscio jleidimo/iSleidimo angos dydis 7/8-14 UNF

Viktige sikkerhetsinstruksjoner
Les alle advarsler og instruksjoner i denne handboken. Se h&ndboken til
pisto-len og sprayten for fullstendige advarsler og instruksjoner. Ta vare pa
denne bruksanvisningen.

248 bar (3600 psi, 24.8 MPa) Maksimalt arbeidstrykk

Hold avstand til spreytedyser og lekkasjer. Spray aldri uten dysebeskyttelse.
Slipp ut trykk og aktiver utlgserldsen fer installasjon, rengjaring eller skifte
av dyser.Ved innsprayting i huden, serg for umiddelbar KIRURGISK
BEHANDLING.
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Skyll og spray

CleanShot-ventilen er justerbar for spyling med ulike trykk. Ventilen kommer med fabrik-

kinnstilling for haytrykksspyling (B). Vri knotten for & justere til bruk ved lavere trykk for &

minimere overspyling. Vri knotten til FLUSH (C) ved rengjgring eller nar sveert lavt trykk

er gnsket, under 48 bar, 4,8 Mpa (700 PSI).

Installer dyse og deksel (A, B og C)

. Start sprgyten uten at spreytedysen er installert, drei knappen p& CleanShot
avsteng-ingsventilen mot urviseren til stilling FLUSH. (C)

2. Skyll og fyll sproytesystemet.

3. Folg Trykkfrigjeringsprosedyren beskrevet i din sprgytehandbok.

4. Monter dysen.

5

6

-

. Drei knappen pa CleanShot avstengingsventilen til SPRAY. (B)
. Roter CleanShot avstengingsventilen til gnsket posisjon innenfor 180°. Ikke bruk
verk-tay. (A)
7. Se separat instruksjonsh&ndbok for pistolen for instruksjoner om drift og rengjering av
dyse.
FORSIKTIG: For & unngé & skade o-ringen i dreieleddet:Slipp ut veesketrykket far
du dreier leddet. Ikke dypp hele leddet i opplgsnng.
Tekniske data
Vate deler
Vaskeinntak/utlgp

Aluminum, wolframkarbid, PTFE, rustfritt stél
7/8-14 UNF

) ) o Jezyk Polski
Istotne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
Prosze przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia i instrukcje zawarte w
niniejszym podreczniku. Kompletne ostrzezenia i instrukcje zamieszczone
sg w podregczniku pistoletu i rozpylacza. Zachowaj te instrukcje.
Maksymalne cisnienie pracy 248 bar (3600 psi, 24.8 MPa)

Nie zastaniaj dyszy rozpylacza i przeciekéw. Nigdy nie rozpylaj bez
ostony dyszy. Wykonaj dekompresje i zablokuj spust przed
instalowaniem, czyszczeniem lub wymiang dysz. W przypadku wtrysku
podskérnego natychmiast ZGtOS SIE DO CHIRURGA.

A\

Ptukanie i natryskiwanie
Zawor CleanShot pozwala na regulacg podczas natryskiwania pod r@nym cisnieniem. Fabry-
cznie zawoér jest ustawiony na natryskiwanie pod wysokiniesiiem (B). Nalzy obrécé
pokretto, aby dokona¢ regulacji w celu naktadania pod nizszym ci$nieniem, minimalizujgc rozno-
szenie. Jesli urzadzenie ma by¢ czyszczone lub wymagane jest bardzo niskie ci$nienie — ponizej
4,8 MPa (48 baréw, 700 PSI) — nalezy obrdci¢ pokretto na pozycje FLUSH (C, przeptukiwanie).
Zainstaluj dysze i ostone (A, B i C)
1. Bez zatozonej dyszy uruchom rozpylacz, obré¢ pokretto na zaworze odcinajgcym

CleanShot w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara w potozenie PLUKANIA.

©)
2. Plukanie i zalewanie systemu natryskiwania.
3. Wykonaj procedure dekompresji opisang w podreczniku rozpylacza.
4. Zainstaluj dysze rozpylajaca.
5
6

. Obré¢ pokretto na zaworze odcinajgcym CleanShot w potozenie NATRYSKIWANIA. (B)
. Obrd¢ zawor odcinajgcy CleanShot w dowolne potozenie w granicach 180°. Nie uzywaj
narzedzi. (A)
7. Patrz oddzielna instrukcja obstugi pistoletu, gdzie zamieszczona jest instrukcja obstugi i
UWPAYSESZ0JAANG?Y¢ uszkodzenia pierscienia o-ring w potaczeniu obrotowym: wykonaj
dekom-presje przed obréceniem potgczenia obrotowego. Nie mocz catego potgczenia
obrotowego w rozpuszczalniku.

Dane techniczne
Cze$ci zwilzane
Wilot/wylot cieczy

Aluminium, weglik wolframu, PTFE, stal nierdzewna
7/8-14 UNF

Instructiuni importante pentru siguranta dvs -

Cititi toate avertismentele si instructiunile din acest manual. Pentru avertis-
mente si instructiuni complete, consultati manualul pistolului si
pulverizatorului. Pastrati aceste instructiuni.

Presiune maxim4 de lucru 248 bari (3600 psi, 24,8 MPa)

Pastrati distanta faté de duza de pulverizare si scurgeri. Nu pulverizati fara
protectia duzei. Efectuati depresurizarea si cuplati blocajul tragaciului Tnainte
de instalarea, curétarea sau schimbarea duzei. in cazul patrunderii de
lichide sub piele, obtineti imediat ASISTENTA MEDICALA.

A\

Clatire si pulverizare

Supapa CleanShot se poate ajusta cand pulverizati la diferite presiuni. Supapa este con-
figurat din fabric pentru pulverizare la presiune ridicat (B). Rotiti butonul pentru a ajus-ta
pentru aplicatii cu presiune mai sc zut , minimizand pulverizarea in surplus. Rotiti
butonul la CL TIRE (C) n timpul cur t rii sau cand doriti presiune foarte sc zut , sub 700
PSI (48 bari, 4,8 MPa).

Montati varful si protectia (A, B si C)

1. Faré a monta duza de pulverizare, porniti pulverizatorul si rotiti butonul de pe valva
CleanShot in sens contrar acelor de ceasornic, pana in pozitia FLUSH (CLATIRE).
©

Clatiti si amorsati sistemul de pulverizare.

Urmati Procedura de depresurizare descrisa in manualul pulverizatorului.

Montati duza de pulverizare.

Rotiti butonul valvei CleanShot in pozitia SPRAY (PULVERIZARE). (B)

Rotiti valva CleanShot in pozitia doritd pe un interval de 180°. Nu folositi unelte. (A)
7. Consultati manualul pistolului pentru instructiuni despre utilizare si curatarea varfului.
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ATENTIE: Pentru a evita deteriorarea garniturii inelare din pivot:Efectua {i
depresurizarea Tnainte de a roti pivotul.Nu introduce ti intregul pivot in solvent.

Date tehnice
Piese ude
Intrarefiesire lichid

Aluminiu, carbura de wolfram, PTFE, otel inoxidabil
7/8-14 UNF

BaxHble MHCTPYKLMM NO TeXHUKe Ge3onacHocTn _
MpouTUTE B HACTOSLLEM PYKOBOACTBE BCE NpeaynpexaeHNs U MHCTPYKLUUW. Ipyrue
npeaynpexaeHns U HCTPYKLIUNA CMOTPUTE, NoXanyiicTa, B PyKoBOACTBE No
akcnnyaTauumu Balwero pacnbinutensHoro nucToneta v pacnbinutens. Coxpanute

3TU UHCTPYKLIN.
MakcumarnbHoe paboyee 0aerneHue 248 6ap (3600 ¢pyHmos Ha ke.Owlim 24,8 Ml Ta)

CobntofanTe ANCTaHLMIO IO PACTILINMUTENBHOTO HAKOHEYHMKA 1 BO3MOXHbIX

& yTeyek. Hukorga He BbinonHsATe pacnbineHne 6e3 3aluTHon Hacaaku

HakoHeuHUK. CBpocbTE AaBMEHUE U YCTAHOBUTE MYCKOBOW MEXaHW3M Ha
npefoxpaHUTenb Nepes yCTaHOBKOMA, O4NCTKOM MM 3aMEHON HaKOHEYHMKOB. B
criyyae NoAKoXHOM MHbeKLMK, obpaTutech HemeanexHo 3a XUPYPITUYECKOW

MpombiBKAG\pAUIDEHNe

Knanan CleanShot MoxHO perynupoBaTtb npv pacnbiieHnn Nog pasnuyHblM AaBNEHNEM.

3aBofckas ycTaHOBKa KrnanaHa npegycMaTpyvBaeT pacrblieHMe Mod  BbICOKUM

naereHvem (B). MoBepHUTe pyuyKy, 4TOGbI yCTaHOBUTL Gornee HU3Koe AaBrieHne 1 CBeCTU

K MUHUMYMY M36bITOYHOE pacnbineHue. MoBepHUTe pyuyky B nonoxeHue NMPOMbIBKU (C)

BO BPEMSI OYUCTKW WIN €CNN HeOBXOAMMO OYeHb HU3Koe AaBneHue — Hwke 4,8 MMa

(48 6ap, 700 cpyHTOB Ha KB. AONM).

YcTaHoBKa HaKOHEYHMKa M 3alMTHOW Hacaaku (A, B u C)

1. Be3 ycTaHOBNEHHOTO PacrbINNTENLHOTO HAKOHEYHUKA, 3anycTuTe paboTy pacnbinuTens,
NOBEPHNTE KPYrMylo pyyKy Ha knanaHe CleanShot NpoTuB 4acoBoii CTPENKX B MONOXeHUe
NMPOMBIBKA. (C)

2. MpomoiiTe v 3aneinTe pacnbiNUTENLHYIO CUCTEMY.

. Beinonnute Mpoueaypy c6poca AaBneHUs, oN1caHHYI0 B PYKOBOACTBE NO dKCyaTauum

Bauwero pacnbinutens.

4. YcTaHOBUTE PacbInMTENbHbIA HAKOHEUHNK.

5. MoBepHWUTE KpyrAyto pyuKy Ha knanaHe CleanShot B nonoxenne PACIbINEHUE. (B)

6. MpoBepHUTE OTCeYHON knanaH CleanShot B no6oe xenaemoe nonoxexve B npeaenax
180°. He ponyckaeTcsi npUMeHeHUe NoBbIX UHCTPYMEHTOB. (A)

7. KacaTenbHo WHCTPYKLMIA MO SKCRyaTaLumn 1 O4UCTKE HaKOHEYHMKA CMOTPUTE, NoXanyicTa,
OTAEeNbHOE PYKOBOACTBO MO SKCMNyaTaLumy Baliero HakoHeuHuKa.

w

BHUMAHUE: YToGbl M3bGexaTb MOBPEXAEHUS YMIOTHUTENBHOTO KoMbla B LUAPHUPHOM
coeanHeHun: [Mepen NpoBOpayYMBaHWEM LUAPHUPHOTO COeAUHEHUs, cbpocbTe aAaBneHvie
XKUOKOCTHU. He AonycKaeTCAa NOrpy>eHns WapHUPHOro coeauHeHus LenMkom B pacTBopUTenb.

TexHuveckue AaHHbIE
Cwmaunsaemble aetanu Pasmep AntoMuHuii, kapua Bonbdpama, TehioH, HepxaBeloLLas CTanb|
BMYCKHOrO/BbINYCKHOMO 7/8-14 UNF|
natpy6ka [n1s1 X1UaKocTu

Dolezité bezpeénostné pokyny
Precitajte si vSetky vystrahy a pokyny v tejto prirucke. VSetky vystrahy a
pokyny najdete v priru¢ke na pouzivanie pistole a striekacky. Tieto pokyny si
uschovajte.

Maximélny prevadzkovy tlak 248 bar (3600 psi, 24,8 MPa)

Zdrzujte sa mimo striekacieho nastavca a netesnosti. Nikdy nestriekajte
bez chréani¢a nastavca. Pred instalaciou, ¢istenim alebo vymenou
néastavcov uvolnite tlak a zaistite zamok spustaca. V pripade vstreknutia

AN

pod koZu okamZite vyhladajte CHIRURGICKE OSETRENIE.

Preplachnutie a striekanie

Ventil CleanShot mozno prispdsobi na striekanie pri réznych Grovniach tlaku. Ventil je z
vyroby nastaveny na vysokotlakové striekanie (B). Oto te regulator a upravte tak nas-
tavenie pre aplikacie vyuzivajice nizsi tlak, im sa minimalizuje nadmerné nastriekanie.
Pri isteni alebo potrebe nizkeho tlaku pod 4,8 MPa (48 bar, 700 psi) oto te regulator do
polohy VYPLACH (C).

Montaz nastavca a chrani¢a (A, B aC)

1. Spustite striekacku bez namontovaného striekacieho nastavca a oto¢te gombik na
vypinacom ventile CleanShot proti smeru hodinovych rugiciek do polohy
PREPLACH-NUTIE (C).

. Preplachnite a napliite striekaci systém.

3. Postupujte podla pokynov v ¢asti Postup uvoFfnenia pretlaku uvedenej v prirucke

na pouzivanie striekacky.

Namontuijte striekaci nastavec.

Otocte gombik na vypinacom ventile CleanShot do polohy STRIEKANIE (B).

Otocte vypinaci ventil CleanShot do lubovolnej poZzadovanej polohy v rozsahu

180°. Nepouzivajte Ziadne nastroje (A).

Prevadzkové pokyny a pokyny na Cistenie nastavca najdete v samostatnej prirucke

na pouzivanie pistole.

N
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VAROVANIE: Dévodu zabranenia pokodeniu tesniaceho krazku v kibe: Pred
oto¢enim klbu uvolnite pretlak kvapaliny. Neponarajte cely kib do rozpastadla.

Technické udaje
Zmécané sucasti
Vstup/vystup kvapaliny

Hlinik, karbid volframu, PTFE, nerezovéa ocel
7/8-14 UNF




i Slovenscina
Pomembna varnostna navodila

Preberite vsa opozorila in navodila v tem priro¢niku. Za celotna opozorila in

& navodila si oglejte priro¢nik za pistolo in razprsilnik. Navodila shranite.
248 barov (3600 psi, 24,8 MPa) najvisji delovni tlak

prsite brez name&¢enega nosilca Sobe. Pred namestitvijo, ¢iS¢enjem ali
zamenjavo Sobe sprostite tlak in aktivirajte zaklep sproZilca. V primeru
poskodb koze takoj poisgite ZDRAVNISKO POMOC.

j Ne priblizujte se brizgalni Sobi in predelom, kjer prihaja do uhajanj. Nikoli ne

Izpiranje in razpr§evanje

Ventil CleanShot je nastavljiv za prsenje pri razli nem tlaku. Ventil je tovarnisko nastavl-

jen za visok tlak pr3enja (B). Obrnite gumb, da ventil prilagodite za uporabo pri nizjem

tlaku in tako prepre ite prekomerno razprSitev. Obrnite gumb, da IZPERETE (C) ventil

med i$ enjem ali ko je potreben zelo nizek tlak pod 4,8 MPa (48 bar, 700 psi).

Namestitev Sobe in nosilca (A, B in C)

1. Ce brizgalna $oba ni name3&ena, zaZenite razprsilnik, obrnite gumb na zapornem
ventilu CleanShot v obratno smer od urinega kazalca v poloZaj FLUSH. (C)

I1zperite in napolnite brizgalni sistem.

Upostevajte Postopek za sprostitev tlaka, ki je opisan v priro¢niku za razprsilnik.
Namestite brizgalno Sobo.

Obrnite gumb na zapornem ventilu CleanShot v poloZaj SPRAY. (B)

Obrnite zaporni ventil CleanShot v poljubno smer za 180°. Ne uporabljajte orodja. (A)

Navodila za upravljanje in ¢iS¢enje Sobe si oglejte v priroéniku z navodili za uporabo
pistole.

N o, LN

POZOR: Za preprecitev poSkodb tesnilnega obrocka v vrtljivem priklju¢ku: Sprostite tlak
tekocine, preden obrnete vrtljiv prikljuéek. Ne pomocite celega priklju¢ka v topilo.

Tehniéni podatki
Navlazeni deli
Dovodna/odvodna odprtina za tekogino

Aluminij, volframov karbid, PTFE, nerjavno jeklo
7/8-14 UNF

Viktiga sékerhetsforeskrifter

Las alla meddelanden och foreskrifter i handboken. Fullstéandiga foreskrifter
och anvisningar finns i pistol- och systemhandbdckerna. Spara foreskrifterna.
248 bar (24,8 MPa) maximalt arbetstryck

munstycksskydd. Avlasta trycket och l&s avtryckarsparren innan du monterar,

j Hall dig pa avsténd fr&n munstycke och lackstralar. Spruta aldrig utan
rengér eller byter munstycke. SOK LAKARVARD omedelbart i héndelse av

vétskeintrangning genom huden.

Renspolning och sprutning

CleanShot-ventilen kan justeras for sprutning med olika tryck. Ventilen levereras fabrik-
sinstalld for hogtryckssprutning (B). Vrid vredet for att justera for tillampningar med lagre
tryck for att minimera 6versprutning. Vrid vredet till FLUSH (C) vid rengéring eller nar du
onskar ett mycket Iagt tryck, under 4,8 MPa (48 bar, 700 PSI).

Montering av sprutmunstycke och munstycksskydd (A, B och C)
1. Starta systemet utan munstycke monterat och vrid ratten pa CleanShot-ventilen mot-
sols till FLUSH-laget. (C)

Renspola och lufta systemet.

Folj Anvisningar for tryckavlastning som finns i systemhandboken.
Montering av sprutmunstycke.

Vrid ratten p& CleanShot-ventilen till SPRAY. (B)

Vrid CleanShot-ventilen till 6nskat lage inom 180°. Anvand inte verktyg. (A)
Anvisningar for drift och rengdring av munstycke finns i pistolhandboken.

Noah,~LN

VARNING: Undvik skador pa o-ringen i sviveln sd héar: Avlasta trycket innan du vrider pa
sviveln. Drank inte hela sviveln i I6sningsmedel.

Tekniska data

Material i delar som kiommer i kontakt
med vatskan

Vatskeanslutning

Aluminium, volframkarbid, PTFE, rostfritt stal

7/8-14 UNF

Instrucciones importantes de seguridad
Lea todas las advertencias e instrucciones de este manual. Para instrucciones
e advertencias pormenorizadas, consulte el manual de su pistola y pulveriza-
dor. Conserve las instrucciones.

Presién méaxima de funcionamiento de 248 bar (3600 psi, 24.8 MPa)

matlari saklayin.
248 bar (3600 psi, 24.8 MPa) Maksimum Calisma Basinci

pulverice nunca sin un portaboquillas. Libere la presién y enganche el seguro
del gatillo antes de instalar, limpiar o cambiar las boquillas. En caso de que
se produzca la inyeccién en la piel, consulte con un médico para un
inmediato TRATAMIENTO QUIRURGICO.

j Manténgase alejado de la boquilla de pulverizacion y de posibles fugas. No

Lavado y pulverizacién

La vélvula CleanShot es regulable cuando se pulveriza a diferentes presiones. La valvula viene
configurada de fabrica para pulverizacion a alta presion (B). Gire la perilla para regularla para apli-
caciones a presiones mas bajas a fin de minimizar el exceso de pulverizacion. Gire la perilla a
FLUSH (C) (lavar) cuando se desea realizar una limpieza o al aplicar una presién muy baja, por
debajo de 700 PSI (48 bar; 4,8 MPa).

Monte la boquillay el portaboquillas (A, By C)

1. Sin la boquilla de pulverizacion instalada, ponga en marcha el pulverizador, gire el mando de
la valvula de cierre CleanShot en sentido antihorario hasta la posicién de lavado. (C)

2. Lavey cebe el sistema de pulverizacion.

3. Siga las Instrucciones para liberar la presién descritas en el manual de su pulverizador.

4. Instalacion de la boquilla de pulverizacion

5. Gire el mando de la valvula de cierre CleanShot hasta la posicion de pulverizacion. (B)

6. Gire la valvula de cierre CleanShot hasta la posicién deseada unos 180°. No utilice herra-
mientas para esta operacion. (A)

7. Consulte el manual de instrucciones separado de su pistola para instrucciones sobre funcio-
namiento y limpieza de la boquilla.

PRECAUCION: Para evitar dafiar la junta térica del adaptador giratorio: libere la presién del flu-
ido antes de girarlo. No lo sumerja en disolvente.

Caracteristicas técnicas
Piezas himedas
Entrada/salida del fluido

Aluminio, carburo de tungsteno, PTFE, acero inoxidable
7/8-14 UNF

Puskurtme ucundan ve sivi sizintilarindan uzak durun. U¢ muhafazasi
olmadan asla puskirtme yapmayin. Uglari takmadan, temizlemeden ve
degistirmeden 6nce basinci tahliye edin ve tetik emniyetini kilitleyin. Deriye
sivi fiskirmasi olursa, derhal CERRAHI YARDIM ALIN.

Onemli Guvenlik Uyarilari
Bu el kitabindaki buttin uyari ve talimatlari okuyun. Uyarilarin ve talimatlarin
tamami igin tabanca ve boya puskirtme makinenizin el kitabini okuyun. Bu tali-

Temizleme ve Puskirtme

CleanShot valfi, farkli basinclarda puskirtmek icin ayarlanabilir. Valf yiksek basingta
puskirtmek (B) icin fabrika ayarlarina déner. D ik basing uygulama ayari yapmak
amaciyla puskurtmeyi minimize etmek igin ba Ii 1 dondirtin. Temizlerken ya da 700 PSI
(48 bar, 4,8 MPa) altinda du tk basingtayken YIKAMAK (C) icin ba li 1 dondurdn.

Ucu ve Muhafazayi (A, B ve C) yerlestirin
1. Ucu yerlestirmeden boya puskirtme makinesini ¢alistirin, CleanShot Kapatma Valfi
uzerindeki dugmeyi saat yoniinin aksine cevirerek FLUSH konumuna (C) getirin.

Boya puskirtme sistemini temizleyin ve doldurun.

El kitabinizda anlatilan Basing Tahliye Proseduriini uygulayin.
Puskiirtme ucunu monte edin.

CleanShot Kapatma Valfi tizerindeki digmeyi SPRAY konumuna getirin. (B)

CleanShot Kapatma Valfini 180° aci dahilinde istenen herhangi bir konuma cevirin.
Herhangi bir alet kullanmayin. (A)

Kullanim ve ug temizleme talimatlari icin tabanca talimatlari el kitabina bakin.

o oA wDN
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DIKKAT: Mafsaldaki halka contada hasar olusmasina engel olmak igin mafsali gevir-
meden &nce sivi basincini tahliye edin. Mafsalin tamamini solventin igine sokmayin.

Teknik Bilgiler
Islak parcalar Aliminyum, Tungsten Karbir, PTFE, Paslanmaz Celik
Sivi girisi/Gikisi 7/8-14 UNF
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